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Peeea D0 INHALT

(Werkstoff-Nr. | DE-Bezeichng.  Ausfiihrung

1.0570 ST 52-3 Prazisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaB 500 mm 4-5
1030 mm

1.1730 Extra Nr. 45 Prézisionsflachstahl 500 mm 6-8
1030 mm

1.2083 HC50 Prézisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaB 500 mm 10-11
1030 mm

1.2085 HC16S Prézisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaB 500 mm 12-13
1030 mm

1.2162 EPM2 Prazisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaB 500 mm 14-15
1030 mm

1.2311 MCM Prazisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaB 500 mm 16-17
1030 mm

1.2312 MCMS Prézisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaB 500 mm 18-19
1030 mm

1.2343 WP5 Prézisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmali 500 mm 20-23
1030 mm
ESU-Platten mit Bearbeitungsaufmali 500 mm
ESU Prézisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmal 500 mm
1000 mm

1.2363 P5M Prazisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaB 500 mm 24-25
1030 mm

1.2379 CPPU Prazisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaB 500 mm 26-29
1030 mm

1.2436 CPW Prézisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmali 500 mm 30-31
1030 mm

1.2767 VNC4 Prézisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaB 500 mm 32-36
1030 mm

1.2842 /1B Prézisionsflachstahl 500 mm 38-43
1000 mm
Prazisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaB 500 mm
1030 mm

1.3343 DMO05 Prazisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaB 500 mm 44-45

1.4112 R17X Platten mit BearbeitungsaufmaB 500 mm 46-48
1000 mm

1.7225 M4S Platten mit Bearbeitungsaufmal 500 mm 50-51
1000 mm

Bearbeitung und Service 52

Allgemeine Geschaftsbedingungen 53




Ist Inr Bedarf nicht lagermaBig vorhanden, stellen wir Ihnen
selbstverstandlich Ihre Wunschmaie her.

Unser leistungsfahiger S&ge- und Bearbeitungsbetrieb fertigt
fur Sie in kUrzester Zeit Zuschnitte, Fixlangen oder bearbeitete

Teile.




a0 1.0670 ST 52-3

$355J2G3 C=<0.2 Si<055 Mn<1,60 P=<0,04

Werkstoff- Sehr gut schweiBbarer Konstruktionsstahl.
eigenschaften

Verwendung Baustahl, Bauteile fiir Maschinen- und Formenbau.

Lieferzustand Normalgegliiht.

Prazisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmaf

| 80,40 96,001 100,90: 105,80
| 98,001 114,70 117,60 130,30
111,70, 147,00
g o Y Py ey Py
112840
135,201
147,00

£162,70:
£174,40:

: . 151,901 173,50,
£160,70: £170,50: 187,20

400,4x: 111,701 127,401 139,20 144,10 : 17540 183,30 198,00.
: : : : : : : : £195,00:211,7

175,401 187,20 195,001 202,90 223,40 267,50 419,401 487,101 493,901 551,70 601,70

M Vierkant Toleranzen fiir die Querschnitte: + 0,25 /0 mm

i mm_ 104 124 154 164 204 254 304 324 404 504 604 634 704 804 1004 1204 150,4
| 500x | 1570 1760 19,60 20,60 21,60 2840 3530 41,20 43,10 59,80 81,30 86,20 98,00 122,50 183,30 257,70 398,90




a0 1.0670 ST 52-3

$355J263 I
Prazisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmaf
- 1030 mm

Toleranzen: Breite + 0,40 / 0 mm, Dicke + 0,25 / 0 mm, Lange +20/-20 mm

£ 246,00 3 £ 287,10¢ 292,00 £ 347,90 3 512,50 3 £ 767,30

, , 312,60 584,10 .
E275,40 297,90 31260E 50 £429,20 444,90 £667,40: 779,10

B Vierkant

L mm_ 104 124 154 164 204 254 30,4
£ 1030x: 22,50 2550 27,40 28,40 29,40 :

Toleranzen fiir die Querschnitte: + 0,25 /0 mm

404 504 604 634 704 804 1004 1204 1504 |
53,90 1 6270 67,60 94,10 127,40 1 137,20 | 155,80 | 194,00 | 287,10 | 402,80 : 636,00 ;




D 1.1730 EXTRA NR. 45

C450  [C045 Si030  Mn0,70
Werkstoff- Schalenhérter mit harter Oberflache und zahem Kern.
eigenschaften
Verwendung Kaltschlagmatrizen, Grundplatten fiir Kunststoff- und DruckgieBwerkzeuge, Handwerkzeuge, Zangen,
landwirtschaftliche Werkzeuge, Schnitte, Ledermesser.
Lieferzustand Weichgegliiht, max. 207 HB
Physikalische \i\lérmeelusdehnungskoeffizient
Eigenschaften 10°xm 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
m x K 12,5 13,0 13,6 14,1
!Véirmelfitféihigkeit
W 20°C 350°C
m x K 449 41,6
Wéarmebehandlung Weichgliihen Abkiihlung Gliihhdrte
680 - 710°C Ofen max. 207 HB
Spannungsarmgliihen Abkiihlung
600 - 650°C Ofen
Héarten Abkiihlung Anlassen
800 - 850°C Wasser siehe Anlassschaubild
kontinuierliches ZTU-Schaubild Anlassschaubild
1200 Aus:tenitisiert:emperatu:r: 850°C 70 — T
.................................................... «. 65 :
1000 J T e e N P P I efie ..........................................
A, 60 - - -
o so0 — Ac, 1 s LIS II|lillllll|].]|'|luuHﬂm'-E 1
-g > Y, 5 o e l[l[”hll ........................................................
S| 600 : 2 ol l”ﬂﬂ" I I
g 2| o4l uh‘l .
|9 4001 Ms - N AN AT NN oo\ N H o o ER || A
| 0 B2 33 SR
200 . : 35 é;:bsgt(e:niﬁsieﬂemperatur:
[ NN NG . Abschreckmedium:
M : 682 570 430 31§ 244 17:4 HV 30 Wasser : : H : H
%,1 1 10° 10° 10° 10° 10° 0 100 200 300 400 500 600 700
Zeit [s] Anlasstemperatur [°C]
Temperatur-Zeit-Folge fiir die Warmebehandlung
l-Spannungsarmgliihen-| Hart Anl.
% 600-650°C ~650°C  Jf
Zeit




»r22D0 1.1730 EXTRA NR. 45

C450  |MCO045 Si030 Mn0,70

Prazisionsflachstahl

I 500 mm Toleranzen: Breite + 0,40 / 0 mm, Dicke + 0,25/ 0 mm, Lange + 20 /0 mm
15 25 30 32 40 50 60 63 70 80 90 100 120 ]

a0 1.1730 EXTRA NR. 45

(C450  [NCO045 Si030 Mno0,70

Prazisionsflachstahl

I 1030 mm Toleranzen: Breite + 0,40 / 0 mm, Dicke + 0,25/ 0 mm, Lange + 20 / -20 mm
4 5 ; 20 25 30 32 40 50 60 63 70 80 90 100 120]

M Vierkant Toleranzen fiir die Querschnitte: + 0,25 /0 mm



D0 1.2083 HCS0

(X40cr14  |MC040 Cri3,50

Werkstoff- Werkzeugstahl mit hohem gelosten Cr-Gehalt in der Matrix, im gehéarteten Zustand korrosionsbestandig,
eigenschaften gut polierbar.
Verwendung Formen- und PreBwerkzeuge, Einsétze fiir Kunststoffformen bei der Verarbeitung korrodierend wirkender
Polymere.
Lieferzustand Weichgegliiht, max. 241 HB
e _ Physikalische !\Iﬁrmealusdehnungskoeffizient
"’:“-‘.‘\{"’ ' % Eigenschaften 10%xm 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
\\\\ o’ P
3 < m x K 10,5 10,9 11,3 11,6
Q-‘ ..‘k“.“l_ ‘v/‘/’;‘i L X —J
R Warmeleitfahigkeit
W 20°C 350°C 700°C
m x K 24,6 25,3 26,2
Wéarmebehandlung Weichgliihen Abkiihlung Gliihharte
760 - 800°C Ofen max. 241 HB
Spannungsarmgliihen Abkiihlung
600 - 650°C Ofen
Héarten Abkiihlung Anlassen

1000 - 1050°C 01, Druckgas (N,), Luft- siehe Anlassschaubild

oder Warmbad 500-550°C

kontinuierliches ZTU-Schaubild Anlassschaubild
kontinuierliches ZTU-Schaubild 70
1200 Aust§n|t|3|enemperatur:: 1040°C 65
60—
1000 P DU,
S| 551 -
- - o : USSR DR OUNR IUUS TN IS O
2. : [0} !
5 -A+KE' b= 10 ) O e e L ; l .
S| 600 : T 45— :
: ‘ - AN
£ : 40| Probenabmessung: : : : llj
| 400 @=25mm, h =30 mm I
Austenitisiertemperatur:
. 35| 105PE
Abschreckmedium:
200 |-Ms 30L0!
L s 579456 244 250 | 155V 0 100 200 300 400e 500 600 700
0 — - . — . Anlasstemperatur [°C]
0,1 1 10 10 10 10 10 10
Temperatur-Zeitfolge fiir die Warmebehandlung
l-Spannungsarmglithen—| Hérten Anlassen—>|

Austenitisiertemperatur

E‘ :: A '.
- e S
LRl

2. Vorwérmstufe 4
% Min. / mm 4
~850°C /)

Vor-
bearbeiten

Fertig-
bearbeiten

3
W Abkihlung
. langsame N J H Ol, Luft,
5 " 1. Vorw ! 3\ Druckgas (N,)
] “Min./mm [} H
o} 600-650°C ~650°C  f,f !
g —_— 4 H
& J gestufte 3
= 4 X
o Abschreckung®
K o
Y 500-550°C Anlassen
} £ Anwarmstufe 1h/20 mm
s~ YMin./ mm min. 2 h
¥ ~400°C
i
i
i
iy
e
oI Ausgleichsbehandlung \ _____| |
4 1h/100 mm
Zeit




Dérrenberg

s D0 1.2083 HCS0

(X40cr14  [NC040 Cri3,50

Prazisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmaf

I 500 mm Toleranzen: Breite + 0,40 / 0 mm, Dicke + 0,25 /0 mm, L&nge + 20 / 0 mm
~ 604x 4310 4800 : 5590 : 70,60 8530 : 9800 : 109,80 : 14310 : 16170 :
 704x 5390 @ 57,80 i 6270 | 7740 i 9310 : 108,80 @ 117,60 i 152,90 : 183,30 : 207,80
~ 804x 59,80 | 6470 i 7150 i 8820 i 97,00 : 117,60 . 137,20 . 17350 : 19400 i 224,40 i 254,80
...... 90A4x . 6660 6760 - 7940 : 9800 . 11070 : 13030 : 15290 . 19400 : 22150 ‘@ 266,60 = 31360 : 35180
100,4 x 7250 | 8040 @ 8820 i 10580 : 122,50 @ 14410 | 168,60 : 217,60 i 262,60 | 302,80 : 341,00 i 394,90
120,4 x 102,90 | 111,70 | 122,50 | 14410 i 17350 | 21070 @ 270,50 | 314,60 i 368,50 @ 42920 i 492,00 i 587,00
130,4 110,70 | 118,60 | 12840 : 156,80 : 186,20 : 223,40 @ 287,10 i 338,10 : 399,80 @ 491,00 i 546,80 : 611,50
1404 x 12150 | 12450 | 13920 169,50 . 19890 = 238,10 . 30480 = 35070 . 42140 = 497,80 . 561,50 . 627,20
150,4 127,40 | 132,30 | 14500 | 18520 : 21360 : 24990 . 31460 : 38120 & 441,00 | 50570 : 58510 : 67520
200,4 x 160,70 © 18230 . 21560 : 270,50 : 306,70 . 351,80 - 41650 - 50570 . 59490 : 733,00 . 78990 . 878,10
250,4 X 192,10 i 22150 i 254,80 . 32140 : 370,40 : 41940 . 51350
3004x ..239,10 @ 26460 : 319,50 : 370,40 @ 436,10 : 497,80 :
M Vierkant Toleranzen fiir die Querschnitte: + 0,25 /0 mm
154 20,4 40,4 50,4 80,4 100,4
500 x 35,30 41,20 62,70 77,40 101,90 147,00 179,30 263,60 310,70 453,70
I 1030 mm Toleranzen: Breite + 0,40 / 0 mm, Dicke + 0,25 /0 mm, Lange + 20/ -20 mm
mm 84 104 124 254 30,4 404 504 604 704 80,4 1004
20,4 x 3330 3820 © 4310 i 4510
25,4 x 3430 ¢ 3920 @ 4510 : 5000 : 57,80
30,4 x 4120 0 4310 @ 5490 6270 | 71,50 © 100,00
40,4 x 4510 ¢ 51,00 @ 61,70 | 7550 | 8430 @ 111,70 | 12540
504x @ 5190 61,70 . 7060 8430 10290 = 12640 = 14010 @ 18030
60,4 59,80 @ 6570 i 77,40 i 97,00 i 11860 : 137,20 . 152,90 . 198,00 : 22640
70,4 x 7350 | 7940 i 8720 i 107,80 i 12840 : 150,90 @ 161,70 | 21460 | 25580 : 290,10
80,4 x 8230 © 9020 . 9800 : 12250 : 13520 . 161,70 : 192,10 : 24300 @ 27150 : 31560 : 356,70
 904x 90,20 . 9410 . 109,80 . 137,20 154,80 = 18330 . 21460 . 27150 . 31070 . 37530 = 442,00 = 49390
1004x © 100,00 . 110,70 . 122,50 : 149,00 = 17150 = 20190 : 23520 . 30580 . 367,50 . 424,30 . 481,20 . 556,60 _
REPHE R R R R R Y AT TS
130,4 154,80 | 164,60 | 180,30 | 21850 : 260,70 : 312,60 @ 401,80 i 47430 : 561,50 @ 690,90 i 768,30 : 860,40
140,4 168,60 | 174,40 | 19400 | 23810 | 27930 i 33320 @ 42830 | 50570 i 594,90 @ 699,70 i 790,90 : 883,00
150,4 x 17840 | 18420 i 201,90 | 25870 : 29890 @ 34890 . 44300 : 52820 @ 620,30 : 71150 : 823,20 : 950,60
200,4 x 22440 | 253,80 i 301,80 | 379,30 : 43120 @ 49390 . 58510 : 711,50 @ 836,90 :1.031,90 :1.111,30 :1.236,80
250,4 X 269,50 | 31070 | 356,70 @ 451,80 | 520,40 i 590,00 i 722,30
300,4 x 336,10 | 372,40 | 447,90 @ 520,40 | 612,50 | 698,70
Toleranzen fiir die Querschnitte: + 0,25/ 0 mm

B Vierkant

1030 x

47,00

56,80

25,4
87,20

30,4

108,80

40,4
141,10

50,4

203,80

60,4
253,80

70,4
367,50

80,4
437,10

631,10




Dérrenberg

DC 1.2085 HC16S

Edelstahl
[X33Crs16 N C033 Cr160 S0,08
Werkstoff- Nichtrostender martensitischer Stahl mit sehr guter Zerspanbarkeit.
eigenschaften
Verwendung Formrahmen und Werkzeuge fiir die Verarbeitung von korrosiv wirkenden Werkstoffen.
Lieferzustand Vergiitet, 900 - 1100 N/mm?
Physikalische !Vérmeelusdehnungskoeffizient
Eigenschaften 10%xm 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
m x K 10,5 11,0 11,2 11,6
\i\lérmelfitféihigkeit
W 20°C
m x K 17,0
Wéarmebehandlung Weichgliihen Abkiihlung Gliihhdrte
750 - 850°C Ofen, Luft max. 280 HB
Hérten I}bki‘lhlung Anlassen
1000 - 1030°C 01, Druckgas (N,) siehe
oder Luft Anlassschaubild
kontinuierliches ZTU-Schaubild Anlassschaubild
1200 Austen|t|3|ertemperatur 1035°C 70
1000[ s \\W \\\ N N ..... Acwe 6
8 800 \ \ \ ‘ \\ \ \\\ L ) - 55 ...........................................................................................
= : 0RO 08 00 O 0% N08 0 O S0 N 00 O N O 0[O0 N 0 (o
8| 600f A | %0 5
g A+K _ £ Jn uumwn_uu U
B B asf
=| 400 —
) &S 28
200 Ms . 35 ):\gggeergtmertemperaturz
) . . AN NNV Abschreckmedium:
M i 585 566 585 585‘573 572 542450380 279; HV 3oL ; : : : :
% 1 1 1'0 162 10° 10° 10° 10° 0 100 200 300 400 500 600 700
' Zeit 5] - Anlasstemperatur [°C]
Temperatur-Zeitfolge fiir die Warmebehandlung
l-Spannungsarmgliihen-| Harten A
E 1 gt |/ i
%-)_ ‘600—650 C ~650°C :l

Zeit

e




a0 1.2085 HC16S

(X33CrS16 | C0,33 Cr160 S0,08

Prazisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmaf

I 500 mm Toleranzen: Breite + 0,40 / 0 mm, Dicke + 0,25 /0 mm, L&nge + 20 / 0 mm
: : : 254 = 304 - 404 = 504 - 604 804

20,4 x 35,30 43,10 57,80

25,4 39,20 50,00 59,80 80,40

30,4 x 42,10 51,90 71,50 94,10 99,00

40,4 x 48,00 59,80 81,30 109,80 118,60 141,10

50,4 x 51,90 66,60 93,10 118,60 134,30 153,90 187,20

60,4 x 62,70 76,40 110,70 137,20 153,90 179,30 211,70 267,50

80,4 x 77,40 96,00 128,40 159,70 191,10 223,40 255,80 321,40 365,50
100,4 x 93,10 111,70 162,70 198,90 228,30 267,50 308,70 381,20 430,20 483,10
125,4 x 109,80 137,20 202,90 236,20 276,40 317,50 341,00 430,20 491,00 559,60
150,4 x 127,40 156,80 241,10 288,10 317,50 401,80 445,90 572,30 633,10 674,20
200,4 x 168,60 194,00 318,50 351,80 417,50 516,50 592,90 665,40 761,50 835,90
250,4 x 198,00 226,40 392,00 402,80 510,60 592,90 665,40 754,60 891,80 988,80
300,4 x 226,40 267,50 457,70 499,80 607,60 688,90 763,40 860,40 1.022,10 1.137,80

M Vierkant Toleranzen fiir die Querschnitte: + 0,25 /0 mm

I 1030 mm Toleranzen: Breite + 0,40 / 0 mm, Dicke + 0,25 /0 mm, Lange + 20/ -20 mm
mm_ ] 254 304 404 504 604 804
20,4 x 47,00 60,80 79,40
25,4 X 53,90 66,60 83,30 110,70
30,4 x 57,80 71,50 98,00 130,30 139,20
40,4 x 64,70 82,30 113,70 153,90 165,60 196,00
50,4 X 71,50 92,10 128,40 165,60 189,10 216,60 262,60
60,4 x 87,20 104,90 154,80 190,10 216,60 250,90 297,90 377,30
80,4 x 108,80 132,30 181,30 223,40 269,50 314,60 359,70 451,80 514,50

100,4 x 128,40 157,80 226,40 280,30 320,50 377,30 434,10 537,00 605,60 680,10
125,4 x 154,80 192,10 286,20 331,20 388,10 444,90 480,20 605,60 690,90 787,90
150,4 x 178,40 221,50 337,10 405,70 444,90 566,40 628,20 805,60 891,80 950,60
200,4 x 235,20 271,50 444,90 494,90 589,00 725,20 834,00 936,90 1.074,10 1.177,00
250,4 X 276,40 316,50 548,80 569,40 720,30 834,00 936,90 1.063,30 1.257,30 1.393,60
300,4 x 318,50 376,30 639,90 702,70 857,50 971,20 1.074,10 1.210,30 1.439,60 1.604,30

B Vierkant Toleranzen fiir die Querschnitte: + 0,25 /0 mm

.



Dérrenberg

DC 1.2162 EPM2

Edelstahl
(21MnCr5 I C0.21  Mn1,30 Cr1,20
Werkstoff- Einsatzstahl, im weichen Zustand kalt einsenkbar, im geharteten Zustand sehr gut polierbar.
eigenschaften
Verwendung Maschinenbauteile mit hoher Oberflachenharte und zéhem Kern, Kunststoffformen, Flihrungssaulen.
Lieferzustand Weichgegliiht, max. 217 HB
Physikalische !Véirmezlusdehnungskoeffizient
Eigenschaften 10%xm 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
m x K 12,1 12,7 13,3 13,8
!Véirmelfitféihigkeit
W 20°C 350°C 700°C
| mx K_ 40,0 37,5 33,5
Wéarmebehandlung Weichgliihen Abkiihlung Gliihhdrte
670 - 710°C Ofen max. 217 HB
Spannungsarmgliihen Abkiihlung
600 - 650°C Ofen
Hérten Abkiihlung Anlassen
Aufkohlen 01, Warmbad siehe
870 - 950°C 180-220°C Anlassschaubild
Zwischengliihen
620 - 650°C

Austenitisierungstemperatur

810 - 840°C

kontinuierliches ZTU-Schaubild (Kernbereich)

Anlassschaubild (aufgekohlter Randbereich)

Zeit

R

1200 Aus:,ten|t|5|enemperatur: 840°C 70 ‘
65
1000+ W ‘ g
7 60 LT ‘||I|| :
~1 800l Ac, AR AR I ||HII||||‘ (A AN RN E A AN
) g —
b g ,|‘|l||||| T I I
5 : : Ac;; y 50 : : : : I""“ : :
Bl 00| NN : 2 BN R h UL
g : | 45 : : : : :
=] 400 B 40 Probenabmessung:
[ i @=30 mm, h =40 mm
: : Austenitisiertemperatur:
200 : : 35| 820°C
N . : N\ I . Abschreckmedium:
: 410 313 262 257 188 195 HV 30 o]} : :
0 : : : :
01 1 10 107 100 10 10° 10° 0 100 200 300 400<> 500 600 700
Zeit [s] Anlasstemperatur [°C]
Temperatur-Zeitfolge fiir die Warmebehandlung
l-Spannungsarmgliihen-| Aufkohlen, Harten A
Aufkohlen
Austenitisiertemperatur
_ langsame R
5 Ofeme 0 Y Abkihlung
I % Min./mm ol
@ 600-650°C ~650°C  #
& —_—
£ 7
ks
FN——.
Y2 Min. / mm Anlassen
~400°C i 1h/20 mm
gestufte 3 min. 2 h
Abschreckungh
~200°C - /
Ausgleichsbehandlung \ _____| |
1h /100 mm



a0 1.2162 EPM2

(21MnCr5  |ECO021 Mn1,30 Cr1,20

Prazisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmaf

I 500 mm Toleranzen: Breite + 0,40 / 0 mm, Dicke + 0,25/ 0 mm, Lange + 20 /0 mm
mm : : : : : : : :

60,4 x 43,10 45,10 57,80 58,80 64,70 70,60 76,40 84,30 100,90 101,90 118,60
70,4 x 51,00 51,90 63,70 64,70 72,50 77,40 85,30 96,00 109,80 114,70 132,30 155,80

1004x = 6760 . 7060 = 8040 . 8820 . 9800 . 10090 . 11760 = 130,30 . 14700 @ 14990 @ 17540 | 188,20
1204x = 8530 . 8920 = 10190 . 10880 . 11860 = 12640 | 13720 @ 15970 . 170,50 | 18230 | 21360 | 22830
1504x = 10290 | 10580 @ 11470 | 11860 . 137,20 @ 13920 . 14900 = 17930 . 211,70 . 21560 @ 25870 | 26360
1804x | 11560 | 12250 13920 14900 151,90 = 166,60 = 18520 = 21270 . 22830 = 24300 . 27930 . 308,70
2004x @ 12740 131,30 14900 @ 15290 = 16270 = 170,50 = 19210 = 22340 . 24300 = 267,50 . 30480 . 344,00
2504x @ 15970 = 16660 : 190,10 . 19500 = 207,80 . 217,60 = 23420 . 25970 . 30870 . 31850 | 36650 = 401,80
3004x | 17740 | 18230 | 20680 @ 21270 | 23620 . 24210 : 266,60 | 30670 . 32540 . 36160 @ 41260 : 454,70

500,4 x 253,80 276,40 289,10 321,40 348,90 414,50 466,50 503,70 535,10 640,90 682,10

M Vierkant Toleranzen fiir die Querschnitte: + 0,25 /0 mm
32,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 100,4

........ 500x 3330 3920 . 5100 6660 . 7350 . 8430 : 11070 14900 . 17540 @ 20290 . 277,30

I 1030 mm Toleranzen: Breite + 0,40 / 0 mm, Dicke + 0,25 /0 mm, Lange + 20/ -20 mm
3 204 ¢ 254 @ 304 364 @ 404 @ 504 @ 604

204x 3230 . 3430 . 3630 = 37,20 | 46,10
254x 3430 | 3530 @ 4020 @ 4410 | 5100 @ 5390
304x 3720 . 3920 @ 4610 @ 5290 . 6270 = 6470 | 7740
324x 4210 | 4410 | 5390 = 57,80 | 6660 . 6960 . 7940 . 97,00
404x 4310 4610 = 5780 = 6570 . 7640 = 8040 . 9020 . 100,00 . 121,50
504x = 5390 | 5680 | 7250 . 7450 | 8330 @ 8530 : 9510 | 12050 : 12250 | 12450
604x 6270 . 6570 . 8230 . 8430 . 9600 = 101,90 : 11070 . 12250 . 14800 | 14900 | 172,50
704x 7350 | 7550 . 9210 @ 9600 . 10580 @ 11370 . 12540 | 13820 : 16270 . 166,60 . 19400 : 227,40
804x 8430 8720 - 10580 10680 11470 12540 14210 . 16460 = 17930 18620 . 21560 = 24500

150,4 x 150,90 154,80 167,60 173,50 201,90 203,80 220,50 263,60 310,70 316,50 380,20 388,10
180,4 x 169,50 179,30 202,90 217,60 220,50 245,00 270,50 310,70 335,20 358,70 407,70 453,70
200,4 x 186,20 193,10 218,50 224,40 239,10 250,90 282,20 329,30 358,70 394,90 445,90 503,70
250,4 x 233,20 245,00 277,30 285,20 305,80 320,50 344,00 382,20 453,70 467,50 539,00 589,00
300,4 x 260,70 265,60 301,80 312,60 346,90 355,70 392,00 451,80 478,20 532,10 606,60 669,30

500,4 x 370,40 © 40570 © 423,40 : 47240 : 51350 : 60860 : 688,00 : 741,90 : 787,90 : 94370 :1.00350
M Vierkant Toleranzen fir die Querschnitte: + 0,25 /0 mm
» 20,4 25,4 70,4 80,4
. 1030x 56,80 72,50 255,80 i 2930 406,70




Dérrenberg

DC

1.2311 MCM

Edelstahl

40CrMnNiMo8-6-4 C040 Mni1,50 Cr190 Mo0,20
Werkstoff- Schwefelarmer Kunststoff-Formenstahl, der tiblicherweise im vergiiteten Zustand geliefert wird. Narbungs-
eigenschaften geeignet, gut zerspanbar, im Vergleich zum 1.2312 (Variante mit S) bessere Polierfahigkeit.
Verwendung Kunststoffformen, Formrahmen flir Kunststoff- und DruckgieBformen, IHU-Werkzeuge.
Lieferzustand Vergiitet, 280 - 325 HB

(entspricht nach DIN EN ISO 18265 Tabelle A.1 einer Zugfestigkeit von 950-1100 N/mm?)
Physikalische \i\lérmeelusdehnungskoeffizient
Eigenschaften 10°xm 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C

m x K 12,1 12,7 13,2 13,6
!Véirmelfitféihigkeit
W 20°C 350°C
m x K 39,6 39,2

Wéarmebehandlung Weichgliihen Abkiihlung Gliihhdrte

710 - 740°C Ofen max. 235 HB

Spannungsarmgliihen Abkiihlung

500 - 550°C * Ofen

Héarten Abkiihlung Anlassen

830 - 870°C 01, Warmbad siehe

180-220°C Anlassschaubild

* Die Empfehlung 500 - 550°C bezieht sich auf den vergliteten Zustand.
Bei weichgegliihter Struktur ist eine Spannungsarmgliihung bei 600 - 650°C maéglich.

kontinuierliches ZTU-Schaubild Anlassschaubild
1200 Austenitisiertemperatur: 850°C 70
............................................................................................ 65
1000 N D I
. 60
— Ac.
o] 800 P AC, S| 55 :
= A i P P Pou PO PO A N P ES
5 A e R LT T A :
S| 600 - o P ] 5
é A 5 P I I III"”“IIII|III|‘| m A
| o SR IR Iz PR RS, SR S 1 i ,|Il||", R
S 40 Probenabmessung: : : | I H ; :
N @=30 mm, h =40 mm l
200] - o3\ ustenitisiertemperatur: : il :
: \ : 35| 850°C ) - : :
. R Abschreckmedium: [ U I ||
580 575 455 435 215 HV 30 Ol : : : : : ||I_[]_|_I
%’1 1 10° 10° 10 10° 10° 0 100 200 300 400 500 600 700
Zeit [s] R Anlasstemperatur [°C]
Temperatur-Zeitfolge fiir die Warmebehandlung
l-Spannungsarmgliihen-| Hart Anl
Austenitisiertemperatur
langsame
5 of X @ fe ihlung
§ Vs Min. / mm N R o]}
5] 600-650°C ~650°C !
g —_—
£
k3
¥ Anwarmstufe
=f= %Min./mm Anlassen
iy oo \ 1h/20 mm
il gestufte 3 min. 2 h
£ Abschreckungh
',' ~200°C %
4 Ausgleichsbehandlung \ _____| 1./
1h/100 mm

Zeit

e




€ 1.2311 MCM

40CrMnNiMo8-6-4 €040 Mn1,50 Cr1,90 Mo 0,20

Prazisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmaf

I 500 mm Toleranzen: Breite + 0,40 / 0 mm, Dicke + 0,25/ 0 mm, Lange + 20 /0 mm

3920 | 4700 @ 5100 . 59,80 . 6660 | 7250
: : : : s

143,10

, 5 : : . 12350 13230 | 15580 | 170,50 | 1900 | 21170 | 25970 |
2004x% . 10490 | 10980 11560 | 12840 . 137,20 | 14990 = 16950 . 19210 . 20680 @ 23810 290,10 |
2204x% . 12250 | 13720 | 15190 | 159,70 | 17740 | 19210 | 20680 | 21560 | 251,90 | 296,00
2504x% | . 13230 | 15580 | 17540 | 18230 | 18820 | 20680 = 23420 | 254,80 . 266,60 | 32240
3004x% | . 15190 | 18230 | 19400 | 199,90 | 207,80 | 23320 | 26660 | 281,30 | 30280 | 368,50

M Vierkant Toleranzen fiir die Querschnitte: + 0,25 /0 mm

12,4 164 204 254 324
500x 2550 2940 i 3230 4120 5490

I 1030 mm Toleranzen: Breite + 0,40 / 0 mm, Dicke + 0,25/ 0 mm, Linge + 20 / -20 mm
64 84 124 154 164 . 204 254 304 324 404 504

204x 2740 2940 3230 3920 % 5 5 g
2B,4x . 2940 | 3040 3430 | 4020 . 4510 | 47,00 ,
304x . 3040 @ 3140 3630 . 4310 . 4700 . 5000 @ 5980
324x | 3140 . 3230 . 3330 | 3920 | 4610 . 5000 . 51,90 | 6660 :
404x 3230 . 3430 . 3820 4510 . 5000 . 51,90 | 5590 | 7150 | 7940 | 3 :
504x | 3720 . 4020 . 4700 i 5100 | 5680 | 5880 . 6960 | 7550 | 8920 : 9410 i 108,80 | ,
604x | 4410 . 4610 . 5390 | 57,80 . 6170 . 6960 . 7640 = 8130 . 9600 . 10390 . 11170 = 13520 |
634x | 4610 . 5000 | 5590 | 5080 : 6570 . 7250 | 8130 8920 | 10390 . 10490 i 11560 13920 |
704x 5100 . 5390 . 5880 6470 . 7250 . 7450 . 8820 9800 . 109,80 . 117,60 . 12150 = 14990 |
804x = 5590 . 5680 . 6960 . 77,40 . 8130 . 9210 9800 . 10490 | 12640 127,40 . 137,20 | 18620
1004x 7250 . 7640 . 7940 8920 . 9510 . 100,90 . 110,70 = 12450 . 14800 . 15390 . 18130 = 211,70 .
1254% . 9410 | 10880 11560 | 13520 . 14800 . 16560 = 17840 | 18620 . 19890 @ 21360 = 24010
1504% . 12150 | 13230 14010 | 149,00 . 16660 . 17350 = 18720 | 214,60 . 22340 = 25870 @ 295,00 |
1754% . 14010 | 14900 = 15680 | 171,50 | 18620 | 19990 = 23320 | 257,70 . 28220 @ 31950 = 393,00
2004% . 15680 | 16560 = 17350 | 193,10 . 20580 @ 22640 = 25480 . 290,10 . 309,70 = 35870 = 43610 |
2204x% | 18420 | 20380 | 22930 | 239,10 | 26850 | 28910 . 30970 | 32340 i 380,20 | 44390
2504% | 19890 | 23520 26360 | 27440 | 28220 . 30970 = 35380 . 38320 . 40280 . 48410 |
3004x% | 20930 | 27240 | 29300 | 301,80 | 31260 | 35180 40280 | 42430 | 45670 | 556,60 |

M Vierkant Toleranzen fiir die Querschnitte: + 0,25 /0 mm

124 164 204 254 32,4
1030x 3720 © 4410 4700 © 5980 © 81,30

.



D0 1.2312 MCMS

40CrMnNiMo8-6-4 * €040 Mn1,50 Cr1,90 Mo0,20 S0,05

Werkstoff- Schwefelreicher Kunststoff-Formenstahl, der iblicherweise im vergliteten Zustand geliefert wird.
eigenschaften Polierfahig, im Vergleich zum 1.2311 (Variante ohne S) bessere Zerspanbarkeit.
(* Unter der aufgefiihrten Kurzbezeichnung wurden in DIN EN ISO 4957 (Ersatz fiir DIN 17350) die Werkstoffe
1.2311,1.2312 und 1.2738 zusammengefasst.
Der Stahl 1.2312 entspricht der neuen Variante mit S und ohne Ni.)

Verwendung Kunststoffformen, Formrahmen flir Kunststoff- und DruckgieBformen, IHU-Werkzeuge.
Lieferzustand Vergiitet, 950 - 1100 N/mm?
Physikalische !Vérmeelusdehnungskoeffizient
Eigenschaften 10°xm 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
m x K 12,3 12,9 13,3 13,5
!Véirmelfitféihigkeit
W 20°C 350°C
m x K 39,6 39,3
Wéarmebehandlung Weichgliihen Abkiihlung Gliihhdrte
710 - 740°C Ofen max. 235 HB
Spannungsarmgliihen Abkiihlung
500 - 550°C im Ofen

vergliteten Zustand
600 - 650°C bei

weichgeglihter Struktur
Hérten Abkiihlung Anlassen
830 - 870°C 0l oder Warmbad siehe
180-220°C Anlassschaubild
kontinuierliches ZTU-Schaubild Anlassschaubild
1200 ‘ Aus:,tenitisiert.emperatu:r: 850°C 70
' 65
1000
60 :
. 0 Ac, s S L
% . A 5 o T o o R R OO0 00 0 1
fas (0] H
3 A 2 i :,I ¥ '\ ',": fi IIV‘III,I JII[||I||||||||||' R
5 I| 45 T “”"Htm
| 400} yic pp— e i Iy ‘
40 Probenabmessung: : JlI_HTr
@=30 mm, h =40 mm ] ] [Il ]
M \ : - o Austenitisiertemperatur: : | "
200 : H : : 9 : 35| 850°C : : : : : : :
: . : R U Abschreckmedium: . . ! | ||
: 580 575 455 435 215HV 309! O : : )
%,1 1 10 107 10° 10° 10° 10° 0 100 200 300 400 500 600 700
Zeit [s] _ Anlasstemperatur [°C]

Temperatur-Zeitfolge fiir die Warmebehandlung

Hart

Austenitisiertemperatur

langsame

J Abkiihlung
% Min. /mm ol
600-650°C ~650°C_

Temperatur

oy VMg 3 Anlassen
S ~400°C 3 1h/20 mm
! gestufte min. 2 h
Abschreckungy
~200°C

Ausgleichsbehandiung
1h/100 mm

Zeit

e



D0 1.2312 MCMS

40CrMnNiMo8-6-4 * €040 Mn1,50 Cr1,90 Mo0,20 S0,05

Prazisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmaf

I 500 mm Toleranzen: Breite + 0,40 / 0 mm, Dicke + 0,25 /0 mm, Lange + 20 /0 mm
: : 12,4 10154 1204 :254 30,4 324 40,4 504 604 704 80,4 90,4 1004

123,501 139,201 160,70
101,90 121,50 141,10 161,70 172,50 200,90
132,30:143,10° 160,70 169,50: 192,10 254,80

114, ,70: 284, 2 ,00: 392,
119,60 267,50: 300,90: 353,80 378,30: 401,80
128,40 290,10: 338,10: 386,10: 416,50: 443,00

175,40 234,20 322,40: 402,80: 440,00 497,80
151,90 182,30 194,00 199,90: 207,80 233,20 266,60 281,30 302,80 368,50 434,10 484,10 527,20
02 285,20 325,40: 356 4 5

M Vierkant Toleranzen fiir die Querschnitte: + 0,25 /0 mm

] : : : 254 - 304 324 404 504 604 704 804 1004 1204 1504 |
. 500x 2550 2650 2840 2040 3230 41,200 5390 5490 6270 8530 10490 12450 174,40 25190 373,40 547,80

I 1030 mm Toleranzen: Breite + 0,40 / 0 mm, Dicke + 0,25/ 0 mm, Lange + 20 / -20 mm
: : ‘154 16,4 20,4 254 304 324 404 504 604 704 804 904 1004

109,80: 130,30

134,30 180,30 199,90: 233,20
177,40 204,80: 237,20: 250,90: 295,00

113,70
125,40 136,20
126,40: 143,10

316,50

194,00 228,30 256,80: 267,50: 275,40: 300,90 344,00 373,40: 392,00 472,40 591,90 731,10
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 222,50 264,60: 284,20: 294,00 302,80: 341,00: 392,00: 413,60: 443,90: 541,00: 639,00 78200
................................. 310,70: 358,70; 394,90: 405,70: 418,50; 478,20; 52530: 568,40 609,60 729,10 848,70: & i
382,20i 45370 490,00 508,60: 525,30; 579,20 656,60 705,60: 752,60: 859,50:1.062,30
M Vierkant Toleranzen fiir die Querschnitte: + 0,25 /0 mm

mm 104 124 154 164 ] ] ] ] ]
1030 © 3530 ‘ 36,30 | 40,20 : 42,10 : 4510 : 58,80 i 77,40 i 79,40 i 9210 124,50

.



D ¢

1.2343

WP5

X37CrMoV5-1 C037 Si1,00 ©Cr530 Mo1,30 V0,40
Werkstoff- Warmarbeitsstahl mit hoher Zahigkeit und Warmfestigkeit, warmrissunempfindlich, gute Warmeleitfahigkeit,
eigenschaften nur bedingt wasserkiihlbar. Bei sehr hohen Anforderungen strukturbehandelt (Extra Feine Struktur) oder
ESU lieferbar.
Verwendung DruckgieBformen, Schmiedegesenke, Strangpresswerkzeuge, Armierungen, Zylinder und Schnecken
flir die Kunststoffverarbeitung, Warmscherenmesser, IHU-Werkzeuge.
Lieferzustand Weichgegliiht, max. 229 HB
Physikalische Warmeausdehnungskoeffizient
Eigenschaften 10-6xm 20-100°C  20-300°C  20-500°C  20-700°C
| mxK | 11,4 12,4 13,1 13,3
!Véirmelgitféihigkeit
W 20°C 350°C 700°C
m x K 25,3 27,6 30,5
Wéarmebehandlung Weichgliihen Abkiihlung Gliihhdrte
750 - 790°C Ofen max. 229 HB
Spannungsarmgliihen Abkiihlung
600 - 650°C Ofen
Harten I}bki‘lhlung Anlassen
1000 - 1050°C 0l, Druckgas (N2), siehe
Luft oder Warmbad Anlassschaubild
500-550°C
kontinuierliches ZTU-Schaubild Anlassschaubild
1200 Austfenitisierte:mperatur:: 1030°C 70—
65 - -
1000 FAUSY USSR U U  U UON SO OO SO U IO OO
o : 60 : T : 1
S B00[ N 2NN N N AC o 55 N . S R ) R S
S : ‘ 1 . 2L O REREE
©| 600 ...................... ‘E‘ 50 : :
g ATK 5 e e 0 00 00 A0 00 O 00 SRR R
g : T 45— : : - : - - - : - : -
#| 400 ' S R 0 R o O R A 1]
B e 1 O hﬂh _ ______
200 |\/| 35 »;\g;(t)qgﬂs:ertemperatur: ‘ ‘ ‘ ‘ hﬁ-r
o Abschreckmedium: : RS S L R e ||
0 30! - ‘ ‘
0,1 1 10° 0 100 200 300 400 500 600 700
Zeit [s] > Anlasstemperatur [°C]
Temperatur-Zeitfolge fiir die Warmebehandlung
l«~Spannungsarmgliihen-| Harts
s o langsame 1"/2 oAt G ". D:J%E‘glt}:f{(:i‘)

NEE



Dérrenberg
Edelstahl

X37CrMoV5-1

Prazisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmaf

500 mm

€ 0,37

Si 1,00

- 84 104 124 154 16,4

Cr 5,30

DC 1.2343 WP5

Mo 1,30 V0,40

Toleranzen: Breite + 0,40 / 0 mm, Dicke + 0,25 /0 mm, L&nge + 20 / 0 mm

20,4 254 30,4 324 404 504 604 63,4 704 80,4 100,4

102,90

105,80

131,30

113,70

118,60

140,10

126,40

131,30

149,90

160,4 x 121,50: 130,30 141,10: 170,50 186,20 275,40 292,00 364,60 : 412,60 445,90 518,40 616,40 680,10 771,30
200,4 x 132,30 152,90 173,50 204,80 221,50 323,40 360,60 : 379,30 465,50 587,00 615,40 721,30 782,00 870,20
250,4 x 0:2 40 404 4

39,20

4120

5980 72,50

628,20

72030¢ 839,90

702,70

811,40: 943,70

869,30

959,40:1.085,80

200,4 x 186,20: 214,60: 243,00: 288,10: 310,70 869,30:1.016,30:1.101,50:1.225,00
250,4 x 223,40: 260,70 320,50: 405,70: 452,80 697,80: 869,30:1.016,30
300,4 x 250,90: 325,40: 365,50: 456,70: 480,20 844,80:1.051,50:1.234,80

[ Vierkant

Toleranzen fiir die Querschnitte: + 0,25 /0 mm

- 1030 x

10,4
34,30

12,4
41,20

15,4
52,90

16,4
53,90

204
55,90 |

- 254 304
83,301 102,90 :

4 504 : : : : |
116,60 . 14310 207,80 248,90 297,90 367,50 434,10 635,00

604

634

70,4

- 80,4 1004

)

TrenDd 1.2343 WP5S

X37CrMoV5-1 €037 Si1,00 Cr530 Mo1,30 V0,40

ESU-Platten mit Bearbeitungsaufmaf

I 500 mm Toleranzen: Breite + 3 /0 mm, Dicke + 0,25 /0 mm, Lange + 20 / 0 mm, AuBenkanten geségt

- 104 @ 154 : 2040 @ 2540 . 504 : 704 80,4 90,4 100,4

52x 4210 55,90 74,50 8620 i 108,80 i 127,40 i 162,70
62 x 50,00 66,60 85,30 97,00 : 12540 : 143,10 : 18230 : 211,70

............ T2x 5780 7640 9510 10780 14010 15880 20090 23420 25770

- 83x 68,60 87,20 © 10490 | 12050 : 15390 = 17440 i 21760 : 25580 = 28220 : 31560 - -
........... P Syt Syt Py TS Sy ST e P e e ey Ry —

103x | 8720 . 10580 12640 i 14310 : 18330 206,80 : 25580 : 297,90 33320 | 36850 : 407,70 43510

113 x 9510 ¢ 11560 i 13520 i 15390 : 198,00 : 22340 i 27540 i 321,40 | 357,70 | 394,90 i 43410 | 46750

123 x 103,90 | 12540 : 147,00 : 16560 i 211,70 i 23810 | 293,00 i 344,00 i 38420 i 42240 : 46260 : 499,80
LB 11170 13330 16680 17640 22540 | 25580 . 31360 36750 40770 . 44980 49290 563210

143 x 12050 : 143,10 | 167,60 i 187,20 i 238,10 i 270,50 : 333,20 : 390,00 : 43320 : 47630 : 520,40 : 563,50

153 x 127,40 © 151,90 | 178,40 i 20090 i 25380 i 287,10 i 351,80 i 412,60 | 45860 : 50470 i 550,80 i 595,80

163 x 18520 160,70 i 187,20 : 211,70 . 266,60 : 303,80 : 37240 = 43510 : 48310 : 53210 58020 : 629,20
© 173x . 14310 . 17150 . 19800 . 22340 = 280,30 . 31950 . 39100 45860 . 508,60 . 55960 61050 - 660,50

183 x 150,90 i 179,30 ¢ 207,80 : 23420 i 29300 : 33520 | 410,60 i 481,20 | 53410 i 586,00 : 747,70 : 691,90
198X 15880 18720 21760 24500 30870 35080 . 43020 50470 55960 . 61450 66930 72420

203 x 167,60 | 198,00 : 22830 : 257,70 i 32140 i 36550 i 449,80 | 52820 i 58410 i 64190 : 69870 : 756,60

213 x 174,40 @ 206,80 i 238,10 i 26850 : 33520 i 384,20 i 469,40 i 550,80 | 61050 . 66930 i 729,10 | 787,90

223x 18420 © 21560 = 24890 : 280,30 : 347,90 = 39890 : 48800 : 57230 63500 : 69680 : 75850 = 820,30
283x . 19310 . 22540 @ 25970 . 29110 - 36260 . 41550 . 50760 59580 . 660,50 . 72420 787,90 = 852,60

243 x 19990 | 23420 i 26950 i 30280 i 37630 i 431,20 i 527,20 : 61840 | 68600 . 751,70 i 820,30 : 884,90

253 x 20680 i 24400 i 280,30 i 31460 i 390,00 i 447,90 i 547,80 i 642,90 | 71150 i 77910 i 84870 i 916,30

263 x 21460 | 253,80 ¢ 290,10 : 32540 { 40280 : 462,60 | 566,40 i 66540 : 73500 : 80650 : 879,10 : 948,60

273 x 22440 26170 © 30090 : 337,10 . 41850 . 47820 . 58510 = 688,00 834,00 = 907,50 : 980,00

: : ) : : 00 80 ,
303x | 24790 | 289,10 . 33220 | 37240 @ 45860 . 508,00 | 64390 75560 . 835,90 . 91630 997,60
313x | 25580 © 29790 342,00 . 38420 . 47240 . 542,90 = 66440 7790 . 861,40 . 94470 = 1.026,10 . 1.108,40
323x | 26460 @ 30870 . 351,80 . 39490 | 486,10 . 559,60 . 68310 801,60 . 886,90 . 97120 = 1.05550 . 1.140,70
e SOOX 21240 | 31850 36280 40070 1 49980 L D530 L JOL0 1 825,20 ¢ 91240 | 99880 | 1.08580 | 117400
33x | 28130 . 32540 37340 . 41750 . 51350 . 59090 72230 84870 . 937,90 . 102610 = 1.116,20 | 1.20540
353x . 287,10 33520 384,20 . 44100 = 52820 . 630,00 . 74190 87020 . 962,40 . 105450 1.14460 = 1.237,70
363x . 29690 34400 . 39400 . 45180 54000 . 63820 . 76050 89380 . 987,80 . 1.08090 = 1.176,00 = 1.269,10
373x . 30580 35280 . 402,80 = 46260 55570 64530 78010 - 916,30 . 1.013,30 . 110940 = 1.20540 = 1.300,50
383x - 31260 36260 . 41550 . 47430 56840 - 656,60 . 79970 - 939,80 . 1.037,80 . 113580 = 1.23480 = 1.332,80
393x 32140 - 37240 . 42430 - 48610 - 582,10 . 671,30 . 81930 951,60 . 1.063,30 = 116330 1.26420 = 1.366,10
403x . 33120 380,20 . 434,10 . 497,80 59200 - 688,00 . 83890 = 98490 . 1.087,80 : 119170 = 1.29460 = 1.397,50
M13x 34010 390,00 . 444,90 = 50860 610,50 . 70270 . 85850 = 1.00840 . 1.112,30 . 121910  1.32500 = 1.429,80
423x | 34890 © 39890 | 45470 . 52040 i 62330 720,30 . 877,10 . 103100 1.13880 : 1.246,60 . 135440 : 1.462,20
| 433x . 35870 40870 46650 53120 637,00 . 73500 . 89670 105450 116330 127400 138280 = 1.49350
443x - 36750 41850 . 47530 . 54290 64970 - 751,70 . 91630 - 1.077,00 . 1.188,70 : 130140 = 1.41320 = 152590
453x 37630 427,30 . 486,10 = 55570 66540 - 767,30 . 93590 = 1.10050 . 121420 . 132890 = 1.44350 = 1.559,20
463x . 38510 43510 . 49690 . 56640 67820 - 78400 . 989,80 - 1.123,10 . 1.239,70 : 135630 = 1.47290 = 1.590,50
vt T3X 39200 | 4440 50670 57820 1 B9 79970 97610 | 114480 ; 1:26420 | 138380 : 1:505,30 © 162090
483x | 30980 . 45370 . 51650 . 589,00 : 70660 81540 . 99370 . 116820 1.290,70 . 1.411,20 . 153270 : 1.653,30
 4e3x 407,70 46260 52820 601,70 . 72030 83200 101430 . 1.19170 = 131520 1437,70 - 1.56210 = 168560
503x | 41650 | 47240 . 53800 : 61250 . 73300 . 84870 : 103290  1.21520 | 1.340,60 . 146610 = 1.59250  1.717,00

=



Dérrenberg
Edelstahl

X37CrMoV5-1

ESU Prazisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaB

I 500 mm

4,4

DC 1.2343 WP5

€ 0,37

Si 1,00

Cr 5,30

12,4

Mo 1,30 V0,40

Toleranzen: Breite + 0,40 / 0 mm, Dicke + 0,25 /0 mm, L&nge + 20/ 0 mm

15,4

- 204 254 304

404

50,4

. 60,4

- 80,4

- 100,4

B Vierkant

404x 4210 4310 5000 5390 6470 . 9210 9600 9800 111,70 . 151,90

504x 4700 4800 5780 5980 . 6760 101,00 . 10580 . 11860 . 137,20 177,40 . 204,80
..... e o M e e vt o L i R B O
804x 6270 6370 . 7350 7640 i 10290 i 11410 . 13920 | 170,50 | 19500 = 249,00 : 28420 & 35380 : 414,50

1004x 7250 7350 8820 9020 12350 14010 17250 . 20380 23230 . 207.90 . 33520 41260 50080 60170
1204x 99,00 | 13030 | 147,00 | 20090 | 237,20 . 26850 . 34300 . 38710 . 47630 . 58110 . 697,80 | 89470
150,4 x 117,60 | 17050 | 204,80 | 246,00 287,10 | 32340 41060 | 466,50 57230 | 697,80 = 847,70 i1.104,50
200,4 14800 | 20680 . 270,50 | 32140 37240 . 417,50 52140 . 597,80 73110 . 916,30 110940 :1.418,10
s04x. 17930 | 25090 | 336,10 | 39590 . 45470 | 510,60 63410 . 72620 88890 :1.102,50 1.34460 (1.720,90
300,4 x 21070 | 28910 | 401,80 | 47040 | 53800 | 60370 : 74580 | 85850 :1.047,60 1.30440 :1502,50 :2.037,40

Toleranzen fiir die Querschnitte: + 0,25 /0 mm

500 x

8,4
29,40

10,4

38,20

12,4
62,70

64,70

20,4
73,50

25,4
88,20

30,4
132,30

40,4
178,40

50,4

264,60

60,
343,00

4 804

504,70

100,4
767,30

N 1000 mm

4,4

12,4

Toleranzen: Breite + 0,40 / 0 mm, Dicke + 0,25 /0 mm, Lange + 30 /0 mm

15,4

204

254

304

404

504 = 60,4 : 80,4 1004

6760 6860 7840 & 8330 9510 @ 14110 24890 | 28910
7350 | 7450 8820 1 9210 11170 | 160,70 = 28320 | 32540 @ 415,50
“ “ 35080 . 39980 . 49880 . 58510
...................................................................................................................... e i o e
10390 : 10580 : 12450 : 12840 : 17250 : 197,00 : 24300 : 287,10 32630 S ——
57920 = 657,60 | 807,50 & 98490 :1.194,60 1.55530
736,00 = 840,80 :1.031,00 1.29160 :1.565,10 1.995,30
893,80 1.02510 |1.054,40 155430 |1.894,30 2.42450
105150 121130 147590 184040 :2.24520 :2.87430

M Vierkant

1000 x

42,10

53,90

87,20

92,10

105,80

254

124,50

30,4
186,20

Toleranzen fiir die Querschnitte: + 0,25 /0 mm
4 80,4

40,4
250,90

50,4

373,40

60,
483,10

712,50 1.081,90 |

100,4

8

perembesdC 1.2363 P5M
Edelstahl n
(X100CrMov5 [ C 1,00 Cr530 Mo1,10 V0,25
Werkstoff- Mittellegierter Kaltarbeitsstahl mit ca. 1% Kohlenstoff, hohe Aufhértbarkeit, sehr gute Durchhértbarkeit,
eigenschaften maBanderungsarm, hohe Druckfestigkeit, gute Zahigkeit, hoher VerschleiBwiderstand.
Verwendung Scherenmesser, Stempel, Schnitt-, Stanz- und Biegewerkzeuge, Formrollen, Kaltpilgerdorne,
Formen fiir die Kunststoffverarbeitung, Pragewerkzeuge.
Lieferzustand Weichgegliiht, max. 241 HB
Physikalische !Véirmealusdehnungskoeffizient
Eigenschaften 10%xm 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
m x K 11,6 12,9 13,2 13,7
Warmeleitfahigkeit
w 20°C 350°C 700°C
m x K 15,8 26,7 28,9
Wéarmebehandlung Weichgliihen Abkiihlung Gliihharte
800 - 840°C Ofen max. 241 HB
Spannungsarmgliihen Abkiihlung
600 - 650°C Ofen
Héarten I}bkijhlung Anlassen
950 - 980°C 01, Druckgas (N,), siehe
Luft oder Warmbad Anlassschaubild
500-550°C
kontinuierliches ZTU-Schaubild Anlassschaubild
1200 Austenitisiertemperatur: 980°C 70 ,
& T
1000 et 17T v N B A A A
N S B B R B L TR T L My,
o 8oof: | 55 : Jvm] :
.g % R
& 600| el 90 '
g Z| 45
2| 400 S
0| G253
200 | 35 égg‘{%nlﬂstertemperatur.
H Abschreckmedium:
/ 813‘ 572 SSQ 242 HV 30 Ol : : : B
%‘1 10° 10° 10° 10° 0 100 200 300 400 500 600 700
Zeit [s] R Anlasstemperatur [°C]
Temperatur-Zeitfolge fiir die Warmebehandlung
«-Spar Hart A

Zeit

NE




D0 1.2363 PSM

(X100CrMov5  BEC1,00 ©r530 Mo1,10 V0,25

Prazisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmaf

I 500 mm Toleranzen: Breite + 0,40 / 0 mm, Dicke + 0,25/ 0 mm, Lange + 20 /0 mm
: : : © 204 254 304 324 404 504 634 704 804

254x 1960 2160 2550 2940 3330 « 3410 3530 37,20
304x 20,60 | 2450 | 2840 @ 3230 | 37,20 | 4510 : 47,00 @ 5490
324x 2160 2550 2040 3330 3820 4800 5780 6270
404x 2450 | 2840 | 3430 @ 3820 | 3920 | 51,90 5390 6270 | 72,50 | 81,30 | 86,20
504x 2550 @ 3040 | 3920 @ 4210 . 4800 57,80 5880 7150 @ 8040 . 9310 . 9410 10090 . . .
604 3230 4210 0 4800 5190 | 62,70 7640 8920 101,90 13520
634x 3530 4310 50,00 5490 5080 7740 92,10 10290 143,10 155,80
80,4 x 4310 | 57,80 | 6270 | 67,60 : 7940 : 80,40 | 97,00 106,80 : 127,40 128,40 162,70 : 202,90 : 216,60
1004x 6390 67,60 7550 8320 100,90 10190 11560 (13030 159,70 - 162,70 20290 230,30 24300 304,80 338,10
1254 x 76,40 | 99,00 | 106,80 | 124,50 127,40 14500 : 17540 | 207,80 210,70 263,60 | 292,00 : 297,90 : 365,50 392,00
150,4 x 99,00 | 114,70 | 124,50 143,10 18330 202,00 | 233,20 297,90 338,10 404,70
160,4 x 101,00 127,40 | 143,10 155,80 187,20 | 211,70 257,70 310,70 | 36550 | 378,30 | 445,90
200,4 X 14410 166,60 198,00 (199,90 | 247,00 | 287,10 332,20 338,10 | 404,70 44590 45060 540,00
250,4 22440 1 300,90 | 353,80 : 392,00 : 304,00 | 487,10 | 568,40 : 581,10 : 607,60
3154 x ) ) ) ) 31070 365,50 402,80 506,70 589,00
400,4 x 390,00 466,50 581,10 | 716,40
6004 x 47240 581,10
M Vierkant Toleranzen fiir die Querschnitte: + 0,25/ 0 mm

10,4 12,4 164 : 20,4 304 324 = 404 504 604 634 804 : 1004

500x . 3330 @ 3720 @ 3820 | 4210 | 6470 | 7740 = 7940 | 10580 | 13920 | 18330 | 211,70 | 312,60 | 44590

504 3530 4410 5490 59,80 6660 8330 8530 101,90 117,60 13430 137,20 147,00

60,4 4610 60,80 67,60 7450 91,10 100,80: 130,30 148,00 195,00

63,4 51,000 6270 70,60 77,40 87,200 113,70 132,30 150,00. 203,80 227,40

80,4 6270: 8230 91,100 99,00 11470: 11560 137,200 15580: 182,30: 189,10: 230,30 287,10' 316,50

1004 7640 9900 10680 127,40 143,10: 149,00 16560 192,10 232,30 239,10 29300 33520 358,70 443,00 489,00

1254 11070. 14410 15580 178408 187,20 20970: 256,80 304,80 30870 38420 43020 436,10 526,30 562,50
....... e R B Bhon B B Bl S B B Bl Bt s Bt B B

160,4 147,000 186,20 209,70 226,40 26950: 310,70 376,30 45370 52630 549,80 656,60

200,4 20870 24300 28520 29300 360,60 42040 487,10 49590 57530 64580 669,30 788,90

250,4 330,30 437,100 512,50 576,20 580,200 710,50: 82520 848,70 895,70

3154 45370° 538,00 591,00 74190 861,40

400,4 573,30 682,10 84870 1051,50

600,4 682,10, 848,70
M Vierkant Toleranzen fir die Querschnitte: + 0,25/ 0 mm

204 254 304 324 404 504 604 634 804 1004 |
1030x : 4800 : 5390 : 5490 ¢ 6270 9600 | 11370 | 11470 : 15580 : 20290 : 26850 : 310,70 : 459,60 @ 656,60




renDd 1.2379 CPPU

(X153CrMovi2 | C155 Cr1200 Mo0,80 V0,90

Werkstoff- Ledeburitischer 12%iger Chromstahl, sehr hoher Widerstand gegen abrasiven und adhasiven VerschleiB
eigenschaften durch hohen Volumengehalt harter Karbide im Gefiige, gute Zahigkeit, maBanderungsarm,
hohe Druckfestigkeit, sekundarhartend, daher als Grundwerkstoff fiir eine anschlieBende Nitrierung oder
Beschichtung (CVD, PVD, PA-CVD) sehr gut geeignet.

Verwendung Schneid- und Stanzwerkzeuge, Kaltscherenmesser, Gewindewalzbacken und -rollen, FlieBpresswerkzeuge,
Zieh- und Biegewerkzeuge, Bordel- und Richtrollen, Feinschneidwerkzeuge, Tiefziehwerkzeuge,
Kunststoffformen bei der Verarbeitung abrasiver Polymere.

Lieferzustand Weichgegliiht, max. 255 HB
Physikalische Warmeausdehnungskoeffizient
Eigenschaften 106xm 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
| mx K_ 10,5 11,5 11,9 13,0
!Véirmelfitféihigkeit
W 20°C 350°C 700°C
| mx K_ 16,7 20,5 24,2
Wéarmebehandlung Weichgliihen Abkiihlung Gliihhdrte
820 - 850°C Ofen max. 255 HB
Spannungsarmgliihen Abkiihlung
600 - 650°C Ofen
Hérten I}bki‘lhlung Anlassen
1000 - 1030°C 01, Druckgas (N,), siehe Kurve @ im
Luft oder Warmbad Anlassschaubild,
500-550°C ublicherweise <300°C
1040 - 1080°C 01, Druckgas (N,), siehe Kurve @ im
Luft oder Warmbad Anlassschaubild,
500-550°C uiblicherweise <480°C
kontinuierliche ZTU-Schaubilder
1200 Austenitisiertemperatur: 1030°C 1200 Austenitisiertemperatur: 1080°C
1 1 10 10229" [s]wo“ 10°* 10° 10° %,1 1 10 102zeu[s]1o3 10 10° 10°

Anlassschaubild
70
65
60
<o 55
[h4
L
°© 50
=
@
I| 45
Probenabmessung: R Probenabmessung:
40 @=30mm,h=40mm(‘D : Q=30mm,h=40mm®
Austenitisiertemperatur: | T T Austenitisiertemperatur:
35| 1010°C 075°
Abschreckmedium: L . Abschreckmedium:
30L0! : : : K]
0 100 200 300 400 500 600 700

Anlasstemperatur [°C]

NEE



Dérrenberg
Edelstahl

Prazisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaB

D¢ 1.2379 CPPU

€1,55 ©Cr12,00 Mo0,80 V0,90

63,4

70,4

80,4

Toleranzen: Breite + 0,40 / 0 mm, Dicke + 0,25/ 0 mm, L&nge + 20/ -20 mm

90,4

100,4

4410 |

4610 |

51,00 |

5390 |

60,80 |

6270 |

64,70 |

74,50

9410 |

63,70 |

66,60 |

77,40 |

97,00 |

104,90

7350 |

7550 |

7940 |

109,80

118,60

129,40

7940 |

87,20 |

10390 |

118,60

12940

140,10 |

172,50 |

363,60

108,80 |

12540

136,20 |

151,90 |

17540 |

213,60

233,20

262,60

297,90

379,30

399,80

440,00

488,00

12840 |

14110 |

146,00 |

16370 |

193,10 |

22540

235,20

293,00

351,80

47,50

424,30

485,10

550,80

663,50

9310 |

10390 |

11,70

149,00 |

157,80

183,30 |

197,00 |

21360 |

250,90

302,80

320,50

384,20

456,70

541,90

550,80

628,20

720,30

787,50

857,50

104,90 |

122,50 |

156,80 |

160,70 |

178,40 |

195,00 |

226,40

24990 |

288,10

336,10

358,70

427,30

514,50

611,50

636,00

708,50

817,30

891,80

941,80

359,70

440,00

537,00 |

97,00 |

100,00 |

108,80 |

12040 |

168,60 |

172,50 |

187,20 |

237,20 |

248,90

264,60 |

322,40

373,40

388,10

475,30

569,40

645,80

686,00

777,10

937,90

1.033,90

1.076,00

102,90 |

10490 |

119,60 |

13130 |

187,20 |

205,80

254,80 |

260,70

290,10 |

325,40

377,30

402,80

480,20

583,10 |

697,80

708,50

857,50

1.063,30

1.108,40

1.153,50

111,70 |

119,60 |

12840 |

14310 |

178,4

17050 |

199,90 |

21,70

283,20 |

291,10

337,10 |

377,30

42830

462,60

531,20

628,20

765,40 |

434,10

531,20

663,50

840,80

936,90

1.085,80

1.130,90

1.187,80

118,60 |

128,40

136,20 |

15390 |

186,20 |

214,60

243,00

286,20 |

315,60

358,70 |

41360

477,30

507,60

570,40

713,40

834,00 |

874,20

1.016,30

110250

115440

121810

136,20 |

15390 |

167,60 |

179,30 |

202,50

259,70

318,50

41850

432,20

504,70

51450 |

569,40

599,80

650,70

702,70

787,90 |

1.085,80

1257,30

1.428,80

1599,40

399,80 |

571,30

81140

914,30

874,20

1.016,30

L 1.15440 |

159,70 |

183,30

196,00 |

212,70

243,00

323,40

377,30

450,80

461,60

499,80

591,90

674,20

699,70

832,00

. 1.040,80 |

1.229,90

131420

1.382,80

1587,60

1.828,70

1.940,40

- 1.02410 |

- 1.130,90

L 1.477,00

| 1.393,60

1.257,30

B Vierkant

mm
1030 x

3430

3530

36,30

210

4510

50,00

54,90

8330

102,90

110,70

13620 |

197,00

24890 |

288,10 |

358,70 |

80,4

437,10

Toleranzen fiir die Querschnitte: + 0,25 /0 mm

90,4

61150 |

100,4

635,00 |

120,4

90850 121810

150,4

[ Platten

AuBenkanten: Breite: + 20 / 0 mm, Dicke: + 0,25/ 0 mm, Lange + 35/ 0 mm

500 x 1000

10,4
509,60 :

12,4
583,10

15,4
671,30

20,4
808,50

25,4

980,00 | 114070 = 1.211,20

30,4

32,4

40,4

50,4

146310 171200 | 1

60,4

919,80

=1k

=



Dérrenberg

Dd 1.2379 CPPU

Edelstahl
| X153CrMovi2 | G155 Cr12,00 Mo 0,80 V0,90
Prazisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmaf
IS 500 mm Toleranzen: Breite + 0,20 / 0 mm, Dicke + 0,20 / 0 mm, Lange + 5/0 mm
mm : 22 i i 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4
103x . 1080 . 11,80 . 1270 : 1370 . 1670 . 19,60
153x : 11,80 | 1270 | 1370 i 16,70 i 17,60 i 20,60 : 21,60 | 2350
203x . 1270 © 1370 i 1470 . 17,60 | 1960 : 2160 i 2350 . 2550 : 2840
253x . 1370 . 1470 i 17,60 . 1960 . 2160 : 2350 : 2550 . 2840 . 3430 i 4210
303x . 1470 i 17,60 i 1960 . 2160 i 2350 i 2550 : 2840 i 3230 i 3820 : 4510 : 51,90
403x . 17,60 | 1960 : 2160 . 2350 : 27,40 : 3140 : 3230 : 3530 : 4510 : 5490 : 5980 : 70,60
503x . 1960 | 2160 | 2550 . 2740 @ 3140 i 3330 : 3530 . 4020 : 5190 : 6270 i 7250 i 8430 i 111,70
603x . 2160 | 2350 : 3040 . 3140 : 3330 : 3530 : 4020 : 46,10 : 57,80 : 7250 : 8430 : 9900 : 12250 : 131,30
80,3x . 2350 | 2740 i 3430 @ 3530 i 3820 : 4020 : 51,00 : 5590 : 7150 : 8920 : 103,90 : 12150 : 137,20 : 146,00
1003x © 2840 : 3230 . 3630 : 3820 : 4120 . 5000 . 61,70 i 7350 . 8530 . 103,90 . 122,50 : 147,00 . 171,50 . 197,00
1253x | 3430 . 3920 . 4120 i 4210 : 5000 . 5680 . 7350 i 86,20 : 100,90 . 129,40 . 157,80 : 190,10 : 207,80 . 241,10
1503x : 3920 . 4310 . 47,00 i 51,90 : 5680 . 70,60 . 8530 : 10490 : 132,30 . 151,90 . 173,50 : 213,60 . 241,10 . 270,50
2003x @ 5590 @ 5680 . 6570 @ 7150 . 7840 i 90,20 i 111,70 . 139,20 | 17540 @ 196,00 : 23520 . 28620 : 299,90 : 338,10
2503x i 61,70 | 7060 : 7840 i 8920 : 97,00 : 110,70 : 131,30 : 180,30 : 214,60 : 232,30 : 288,10 : 34500 : 367,50 : 405,70
3003x 7060 7640 8230 . 9800 = 109,80 = 126,40 - 153,90 = 21170 - 25090 . 280,30 : 34500 - 397,90 = 437,10 51350
M Vierkant Toleranzen fiir die Querschnitte: + 0,20 / 0 mm

. 500x | 16,70

17,60

19,60

12,4
23,50

15,4
29,40

20,4
39,20

254
53,90

30,4

40,4

50,4

7250 10290 | 142,10

[ Platten

500 x 500

104
| 365,50

AuBenkanten: Breite: + 20 / 0 mm, Dicke: + 0,25 /0 mm, L&nge + 35/ 0 mm

12,4

15,4

20,4
© 41940 © 487,10 : 581,10 : 703,60 : 810,50 : 865,30 :1.040,80 :1.21520 :1.364,20 :

25,4

30,4

32,4

40,4

50,4

60,4

Temperatur-Zeitfolge fiir die Warmebehandlung

Vor-
bearbeiten,

Temperatur

l-Spannungsarmgliithen-|

langsame

Hart

Austenitisiertemperatur

2. Vorwarmstufe J
Y Min./ mm
~850°C ./,

’
¢

600-650°C

1
%Min./mm [ #
~650°C [

4
+

T
3 500-550°C
} S Anwarmstufe

<4 %Min./mm

#

0 ~400°C

Abkiihlung
O, Luft

3\ Druckgas (N,
1

i
gestufte 3
Abschreckung™=:

Ausgleichsbehandiung
1h/10

0 mm ¥
\
Y

1. Anlassen
1h/20 mm
min. 2 h

A
Anlassen

2. Anlassen
1h/20 mm
min. 2 h

2. Anlassen
1h/20 mm
min. 2 h

Zeit

=

Preeenpq 1.2436 CPW
Edelstahl 1 n 4

[x210crw12 G210  Cr12,00 W0,.80

Werkstoff- Ledeburitischer 12 %iger Chromstahl, hochste VerschleiBharte und Schneidhaltigkeit durch hohen

eigenschaften Volumengehalt an harten Karbiden, hohe Oberflachenharte nach der Warmebehandlung, maBige Zéhigkeit,
maBanderungsarm, hohe Druckfestigkeit, nicht sekundérhartend.

Verwendung Hochbeanspruchte Schnitt- und Ziehwerkzeuge, Walzen und Rollen mit hochster MaBgenauigkeit,
Tiefziehwerkzeuge wie Ziehstempel, Werkzeuge fiir die Draht- , Stangen- und Rohrfertigung, Kaltscheren-
messer fir Feinbleche.

Lieferzustand Weichgegliiht, max. 250 HB

Physikalische Wairmeausdehnungskoeffizient

Eigenschaften 10-6xm 20-100°C  20-300°C  20-500°C  20-700°C

m x K 10,9 12,3 13,0 13,2
Warmeleitfahigkeit
w 20°C 350°C 700°C
m x K 16,7 20,5 24,2

Wéarmebehandlung Weichgliihen Abkiihlung Gliihharte
800 - 840°C Ofen max. 250 HB
Spannungsarmgliihen Abkiihlung
600 - 650°C Ofen
Harten l}bkijhlung Anlassen
960 - 980°C 01, Druckgas (N,), siehe

Luft oder Warmbad Anlassschaubild
500-550°C
kontinuierliches ZTU-Schaubild Anlassschaubild
1200 ASIenSieremperay S50 & 0 O O N R
1000 65 |||: ST
T
5| 800 ® EREREEE "H“""IIF
T B e e My ——
S| so0| - oo e of 50
3 LLARK ] Lo 5
5 : ; : Z T 45
2| 400t N N -
, \ 0| pRtgmsbmessng
200 Ms : Austenitisiertemperatur: A [ S Y P B
m ; ; g : 35 960°C )
L : \. ) I Abschreckmedium:
825 827 | 825630 345 § U 232HY <] : I
%3 1 10 107 10° 10° 10° 10° 0 100 200 300 400 500 600 700
Zeit [s] Anlasstemperatur [°C]

Temperatur-Zeitfolge fiir die Warmebehandlung

langsame
Ol

Hart

Austenitisiertemperatur

2. Vorwarmstufe
% Min./mm )
~850°C

Vor-
bearbeiten,

600-650°C

Temperatur

3
)
B
3
1 . K 3
%Min./mm [ ¢ 3
~650°C H
y
o gestufte ‘.‘
7 Abschreckung'
Y 500-550°C
.
1 Anwarmstufe
o= s Min. /mm
! ~400°C

4 Ausgleichsbehandlung
1h/100 mm

Abkiihlung
Ol, Luft

, Luft,
1\ Druckgas (N,)
\

Anlassen
1h/20 mm
min. 2 h

______ /-

Zeit

NERS




D0 1.2436 CPW

(X210Crw12  |ENC2,10 Cr12,00 W 0,80

Prazisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmaf

IS 500 mm Toleranzen: Breite + 0,20 / 0 mm, Dicke + 0,20 / 0 mm, Lénge + 5/ 0 mm
; ; ; ; ; ; 104 124 154 204 254 304 404 504

103x. 11,80 @ 1270 . 1470 = 16,70 @ 17,60 : 20,60

153x: 13,70 14,70 16,70 17,60 18,60 21,60 23,50 28,40
203x: 1470 16,70 17,60 18,60 19,60 22,50 27,40 31,40 34,30
253x: 17,60 18,60 19,60 20,60 21,60 24,50 31,40 34,30 38,20 50,00
30,3x: 18,60 19,60 21,60 23,50 24,50 28,40 35,30 39,20 44,10 54,90 57,80
403x: 19,60 21,60 23,50 27,40 31,40 33,30 40,20 44,10 51,90 63,70 68,60 81,30
50,3x: 21,60 23,50 27,40 31,40 35,30 40,20 44,10 51,00 59,80 70,60 78,40 94,10 ¢ 118,60
60,3x: 23,50 27,40 31,40 35,30 40,20 44,10 51,00 56,80 65,70 77,40 93,10 ¢ 107,80 ¢ 133,30 § 171,50
80,3x: 2840 31,40 35,30 40,20 44,10 51,90 55,90 64,70 81,30 97,00 ¢ 11560 { 137,20 : 161,70 212,70
100,3x: 34,30 35,30 40,20 45,10 51,90 56,80 64,70 77,40 99,00 ¢ 119,60 { 139,20 ¢ 167,60 : 191,10 ¢ 257,70
1253 x: 39,20 40,20 45,10 51,90 55,90 64,70 81,30 89,20 ¢ 126,40 i 141,10 ¢ 168,60 : 197,00 i 224,40 i 309,70
150,3x: 44,10 47,00 51,00 60,80 65,70 74,50 93,10 ¢ 100,90 { 149,00 { 167,60 : 193,10 : 23520 { 267,50 i 355,70
200,3x ¢ 63,70 68,60 72,50 77,40 84,30 99,00 ¢ 117,60 148,00 : 197,00 : 217,60 ¢ 260,70 i 310,70 ¢ 338,10 i 445,90
250,3x: 71,50 75,50 79,40 92,10 ¢ 100,00 { 116,60 : 138,20 : 193,10 : 236,20 i 264,60 : 309,70 i 366,50 : 402,80 i 512,50

300,3x: 77,40 87,20 93,10 ¢ 108,80 : 119,60 : 13520 : 160,70 @ 226,40 : 278,30 i 309,70 : 373,40 @ 430,20 : 454,70 i 584,10

M Vierkant Toleranzen fir die Querschnitte: + 0,20 /0 mm

] 204 - 254 304 404 504 |
. 500x 1960 | 21,60 @ 2740 | 3140 4210 | 5780 © 8330 : 111,70 13820 |

I 1030 mm Toleranzen: Breite + 0,40 / 0 mm, Dicke + 0,25/ 0 mm, Lange + 20 /-20 mm

504x: 31,40 : 3820 : 4020 : 4210 : 4510 : 5190 : 56,80 : 63,70 : 78,40 : 87,20 : 100,90 : 117,60 : 129,40 : 157,80 : 169,50
604x: 3630 : 4210 : 4410 : 47,00 : 5190 : 5590 : 63,70 : 72550 : 90,20 : 98,00 : 110,70 : 128,40 : 146,00 : 161,70 : 181,30 : 223,40
634x: 4020 i 4410 ¢ 47,00 i 52,90 i 5590 : 67,60 i 73,50 { 84,30 i 99,00 { 102,90 { 120,50 : 144,10 169,50 : 183,30 i 205,80 i 240,10

1254x. 6660 7840 8130 8330 100,90 109,80 : 138,20 : 150,90 | 181,30 | 19500 . 206,80 | 241,10 293,00 : 336,10 . 378,30 451,80
1504 7350 & 81,30 . 86,20 | 100,00 | 111,70 | 129,40 : 15970 | 172,50 19500 ' 230,30 | 249,00 | 284,20 ' 32540 | 34890 | 417,50 497,80
1604x 8130 8920 . 92,10 107,80 120,50 139,20 : 183,30 : 206,80 21950 ' 25190 | 271,50 | 326,30 : 377,30 398,90 482,20 | 531,20
1754x: 92,10 . 97,00 : 100,00 : 111,70 | 127,40 : 154,80 : 200,90 | 229,30 | 243,00 : 286,20 : 302,80 | 343,00 | 422,40 : 486,10 | 514,50 583,10
2004x 10580 107,80 111,70 126,40 13920 171,60 - 212,70 237,20 27540 32050 = 353,80 40960 - 471,40 | 603,70 557,60 657,60
250,4x | 117,60 | 129,40 | 131,30 | 157,80 | 171,50 | 203,80 : 256,80 | 313,60 388,10 : 402,80 | 417,50 | 477,30 : 54590 | 605,60 | 666,40 = 756,60
300,4x . 132,30 147,00 | 15480 : 190,10 | 208,70 | 237,20 : 313,60 | 345,90 434,10 : 477,30 : 485,10 566,40 : 642,90 : 675,20 : 720,30 | 914,30
3154 139,20 153,90 | 164,60 | 200,90 | 219,50 | 251,00 | 337,10 | 377,30 | 474,30 ' 497,80 | 514,50 593,90 686,00 : 743,80 . 869,30 . 971,20

M Vierkant Toleranzen fiir die Querschnitte: + 0,25 /0 mm
104 | 124 ¢ 154 : 164 : 204 : 254 ' 304 : 324 : 404 : 504

. 1030x | 2040 | 3530 | 4020 | 47,00 © 5000 | 5290 | 8430 : 10490 @ 12150 | 139,20 | 19990 |

=il

rean D0 1.2767 VNC4

(45NiCrMo16 [ C045 ©Cr1,40 Mo0,25 Ni4,00

Werkstoff- Nickellegierter, sehr zéher Kaltarbeitsstahl, sehr gute Durchhértbarkeit, gut polierbar.
eigenschaften
Verwendung Zerkleinerungsmesser, Schneidwerkzeuge fiir dicke Aomessungen, Armierungen, Kunststoffformen,
Prége- und Biegewerkzeuge, Besteckstanzen, Scherenmesser zum Schneiden von Schrott, Kniippeln.
Lieferzustand Weichgegliiht, max. 285 HB
Physikalische Warmeausdehnungskoeffizient
Eigenschaften 10%xm 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
| mxK | 11,5 12,3 12,8 13,1
Warmeleitfahigkeit
W 20°C 150°C 300°C
| mxK | 32,9 34,6 35,1
Wéarmebehandlung Weichgliihen Abkiihlung Gliihharte
610 - 650°C Ofen max. 285 HB
Spannungsarmgliihen Abkiihlung
600 - 650°C Ofen
Hérten I}bkijhlung Anlassen
840 - 870°C 01, Druckgas (N,), siehe
Luft oder Warmbad Anlassschaubild
180-220°C
kontinuierliches ZTU-Schaubild Anlassschaubild
1200 Aus:tenitisiert:emperatur: 840°C 70

65

1000

60 :

800

55

‘ ‘ . \ 45—y

400 ....................................................... 3 " - - .
B * 40 Probenabmessung: : : : :
: ‘ : : \ : @=25mm, h =50 mm :
Austenitisiertemperatur:

35| 850°C
Abschreckmedium:
Ol

Harte [HRc]

Temperatur [°C]

: 603 584 '53fz' 440 435 20 : : N
0.1 1 10 107 10° 10° 10° 10° 0 100 200 300 400 500 600 700
Zeit [s] Anlasstemperatur [°C]

Temperatur-Zeitfolge fiir die Warmebehandlung

l-Spannungsarmgliihen-| Harten Anl
S Austenitisiertemperatur S
23
58 £8
_ =% langsame X . P-4
5 28 Ofenabkiihlung Vorwarmstufe Abkiihlung k)
3 % Min. /mm 4 ol, Luft,
g 600-650°C ~650°C 7 1\ Druckgas (N,)
5 ; b
© iy H
1 )
" 3
# Anwarmstufe 3
1=7=% % Min. Cmm 1 Anlassen
:/s ao0C 3 1h/20 mm
[ gestufte 1 min. 2 h
i ;
! ',' ~200°C -
»
0 Ausgleichsbehandiung \ _____] |
1h/100 mm
o zet

NERE



a0 1.2767 VNC4

(45NiCrMo16 [ C045 Cri1,40 Mo0,25 Ni4,00

Prazisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmaf

I 500 mm Toleranzen: Breite + 0,40 / 0 mm, Dicke + 0,25 /0 mm, Lange + 20 /0 mm
mm : : : : : : : : : : : : : : : : : :

130,30

109,80 | 128,40 @ 13230 i 153,90 : 182,30
11470 © 13230 : 141,10 i 156,80

137,20 © 187,20 © 249,90
149,00 : © 202,90 : © 299,90 : : :
13920 @ 161,70 @ 190,10 | 204,80 i 229,30 ! . . © 391,00 : 437,10

105,80 : : | 14900 | 168,60 @ 18820 | 22930 | 24300 @ 27540 | : © 404,70 . 51060 = 55080 | 59580
118,60 : . 15390 ! . 203,80 : . 306,70 : amoa0 : ; : :

104 124 = 154
2450 i 2840 : 3330 @ 3530 : 4310 : 6080 : 8330 @ 8920

162,70

N NN



a0 1.2767 VNC4

(45NiCrMo16 [ C045 Cri1,40 Mo0,25 Ni4,00

Prazisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmaf

I 1030 mm Toleranzen: Breite + 0,40 / 0 mm, Dicke + 0,25/ 0 mm, Lange + 20 / -20 mm

102,90 ¢ 113,70 ¢

179,30

111,70 © 117,60 © 148,00 | 169,50 i 174,40 @ 201,90 i 242,10 !
113,70 © 126,40 © 154,80 i 18520 i 194,00 i 22540 @ 262,60 :

106,80 : 121,50 : 13430 : 150,90 : 215,60 : 340,10 :
119,60 © 137,20 © 15290 : 166,60 : : 250,90 : : 405,70 : : 5 :
13430 | 148,00 : 154,80 i 181,30 i 210,70 : 257,70 © 324,40 : 426,30 @ 46550 : 57530 644,80

137,20 © 154,80 i 166,60 : 192,10 i 210,70 i 228,30 : 257,70 : 31360 : 32830 : 400,80 : 47530 i 547,80 : 749,70 | 81240 | 878,10
166,60 : 174,40 © 183,30 i 203,80 : 226,40 i 262,60 : 29990 : 358,70 : 381,20 i 450,80 : 542,90 | 634,10 : 849,70 :

982,90 :
595,80 i 737,00 i 869,30 : 932,00 152,50 : 278,90 :
© 903,60 : 1.061,30

............ | 1.,4‘13’20

74090 = 879,10 | 1.079,00 = 1.286,70 : 1.296,50 173260 -

M Vierkant Toleranzen fiir die Querschnitte: + 0,25 /0 mm
10,4 12,4 15,4 63,4 70,4 80,4 90,4 100,4

1030x © 3530 . 4020 @ 4700 . 5000 . 5880 = 8820 . 10680 @ 11560 = 14210 . 20870 . 26170 . 29990 . 388,10 @ 45570 | 591,90 | 65540

=

=



im0 1.2842 Z1B

90MnCrV8 C090 Mn200 Cr040 VO0,10
Werkstoff- Mittellegierter Kaltarbeitsstahl mit ca. 1 % Kohlenstoff, hohe Aufhartbarkeit, maBige Durchhértbarkeit,
eigenschaften maBanderungsarm, hohe Druckfestigkeit.
Verwendung Fuhrungsleisten, Auswerfer, Schneid- und Stanzwerkzeuge, Gewindeschneidwerkzeuge, Messwerkzeuge,
Reibahlen, Kaliber.
Lieferzustand Weichgegliiht, max. 229 HB
Physikalische Warmeausdehnungskoeffizient
Eigenschaften 10xm 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
| mxK | 12,2 13,2 13,8 14,4
!\Iﬁrmelgitféhigkeit
W 20°C 350°C 700°C
m x K 32,8 32,0 31,5
Wéarmebehandlung Weichgliihen Abkiihlung Gliihharte
700 - 730°C Ofen max. 229 HB
Spannungsarmgliihen Abkiihlung
600 - 650°C Ofen
Héarten l}bkiihlung Anlassen
780 - 820°C Ol oder Warmbad siehe Anlassschaubild
180-220°C
kontinuierliches ZTU-Schaubild Anlassschaubild
1200 ‘ ‘ Au;tenitisiertemperatur: 820°C 70'"H T T 1.1
: e S o S LT T
[PPSO UUUUURRURUNS SRRSO [T TSSO : I : ]
5 ——— o g
o] 800[= —— S : EAC, 5| 55— '"llfm
= e T ey
% e [ N i mﬁﬂ“” ;
| 400t 3 N N robenabmessung: H
40 P=b25‘r‘rl|7(n,h=5%mm ‘7 1 i \IJJ'H“I"“
: : Austenitisiertemperatur: :
2()0-MS----.--- 35| 780°C H H H H
o S S SN N Abschreckmedium: . .
M : 785 780475 293 240HV 3oL i i
0 : — — - - . 100 200 300 400 500 600 700
0,1 1 10 10 10 10 10 10

) Anlasstemperatur [°C]
Zeit [s]

>
>

Temperatur-Zeitfolge fiir die Warmebehandlung

l-Spannungsarmgliihen-| Hart Anl.
Austenitisiertemperatur
_ langsame
5 Ofenabki J Abkilhlung
® % Min./mm 4 ol
g 600-650°C ~650°C
E
k)
i
¥ Anwarmstufe
y=f= ¥:Min. | mm 3 Anlassen
~400°C L 1h/20 mm
gestufte % min. 2h
Abschreckung’
~200°C
Ausgleichsbehandlung \ _____| |
1h/100 mm
Zeit




renDd 1.2842 Z1B

90MnCrV8 €090 Mn200 Cr0,40

Prazisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmaf

Toleranzen: Breite + 0,40 / 0 mm, Dicke + 0,25/ 0 mm, L&nge + 20 / 0 mm

183,30 : 203,80 :

108,80 152,90 20580 @ 234,20

118,60 169,50 228,30
140,10 210,70 273,40

: 150,90 225,40 286,20
10090 @ 12940 : 161,70 i 17640 . 189,10 : 249,90 : 27050 @ 288,10 : 361,60 : 434,10

10390 13130 = 16460 = 17930 = 191,10 = 25090 = 279,30 . 297,90 . 36550
10980 148,90 17840 .Jeno 197,00 27340 30090 1 32050 39400 AT

147,00 ¢ 17150 =~ 21070 - 23230 | 24890 = 32050 . 35570 . 388,10 = 44490 . 541,00 °
178,40 8 8 8 8 8 8 8 8 8 3

154 = 164 ' 404 504 604
' © 5390 | 84,30 : 120,50

=

reenDd 1.2842 Z1B

90MnCrV8 €090 Mn200 Cr040 V0,10

Prazisionsflachstahl

I 500 mm Toleranzen: Breite + 0,20 / 0 mm, Dicke + 0,05/ 0 mm, Ldnge + 5/ 0 mm

A A A A : - 12 15 A A : : : : :
500x @ 10,80 : 11,80 : 12,70 : 13,70 : 1470 : 16,70 : 17,60 : 19,60 : 20,60 : 22,50 : 2550 : 40,20 : 51,00 : 7450 : 105,80 :

I 1000 mm Toleranzen: Breite + 0,20 / 0 mm, Dicke + 0,05/ 0 mm, Lange + 35/ 0 mm

mm . 2 10 = 12 15 20 25 = 30 40 50
10x 1180 . 1270 1370 = 1470 - 1960 = 20,60

12x : 12,70 13,70 14,70 16,70 20,60 21,60 22,50

15x { 13,70 14,70 16,70 17,60 21,60 22,50 23,50 27,40

20x : 14,70 16,70 17,60 18,60 22,50 23,50 24,50 28,40 32,30

25x ¢ 16,70 17,60 18,60 19,60 23,50 25,50 28,40 31,40 33,30 43,10

30x : 17,60 18,60 19,60 20,60 24,50 30,40 32,30 34,30 38,20 4410 57,80

35x ¢ 18,60 19,60 20,60 22,50 30,40 31,40 33,30 36,30 42,10 50,00 62,70 72,50

40x : 19,60 20,60 23,50 27,40 31,40 33,30 34,30 38,20 44,10 53,90 71,50 81,30

50x @ 2250 23,50 25,50 29,40 32,30 35,30 39,20 45,10 52,90 62,70 77,40 93,10 113,70

60x @ 2550 29,40 32,30 33,30 36,30 40,20 45,10 50,00 57,80 74,50 89,20 :10390 (127,40 170,50

70x : 2940 31,40 33,30 35,30 41,20 44,10 51,00 57,80 68,60 84,30 10290 :119,60 :150,90 : 194,00

80x : 3330 35,30 38,20 39,20 45,10 51,90 55,90 60,80 78,40 96,00 :114,70 139,20 :169,50 : 223,40

100x : 36,30 40,20 41,20 43,10 50,00 59,80 61,70 74,50 89,20 110,70 139,20 168,60 : 196,00 : 25580

120x : 42,10 43,10 46,10 52,90 59,80 64,70 74,50 85,30 104,90 12250 154,80 (19210 :233,20 290,10

125x ¢ 4510 47,00 51,90 57,80 62,70 72,50 78,40 94,10 :109,80 (137,20 160,70 (197,00 :250,90 322,40

150x : 51,90 53,90 59,80 61,70 70,60 78,40 85,30 102,90 12840 :158,80 :203,80 :244,00 : 27930 : 367,50

160x i 54,90 61,70 66,60 70,60 75,50 88,20 :103,90 (11560 :142,10 (173560 22250 256,80 :312,60 :411,60

180x i 62,70 66,60 72,50 77,40 85,30 99,00 :118,60 (13230 :168,60 20190 25480 (294,00 358,70 :48410

200x : 71,50 72,50 76,40 87,20 97,00 106,80 (127,40 146,00 :186,20 :216,60 (270,50 :33520 407,70 : 526,30

250x i 86,20 88,20 90,20 10580 (119,60 (136,20 :150,90 :176/40 :@ 22440 :27340 :33520 39490 476,30 : 612,50

300x : 97,00 99,00 :103,90 117,60 13820 156,80 :173,50 (212,70 :264,60 :31950 : 38810 453,70 559,60 : 700,70

000X | 2160 2250 - 2350 . 2450 27,40 - 2840 . 3330 . 3630 3820 - 4120 . 5390 . 78,40 10090 15190 : 210,70

B Vierkant Toleranzen fiir die Querschnitte: + 0,05/ 0 mm
: 12 15 16 25 30 : 40 : 50 : 60

_ay



raeanDd 1.2842 Z1B

90MnCrV8

Prazisionsflachstahl

104x = 1180

€ 0,90

Mn 2,00 Cr0,40

V0,10

mit Bearbeitungsaufmafi

Toleranzen: Breite + 0,40 / 0 mm, Dicke + 0,25 /0 mm, Lange + 20/ -20 mm

1270 1370 14,70 16,70 18,60 :

124x 1180 | 1270 . 1470 16,70 17,60 19,60 2060 | :
154x 1270 . 1370 = 1670 17,60 18,60 20,60 2160 | 2450 : :
204x . 1370 . 1470 17,60 18,60 20,60 21,60 2350 | 27,40 2840 . 3230 :
254x . 1470 . 1670 = 1860 19,60 21,60 23,50 2550 | 2940 @ 3330 3530 . 3820 | :
304x . 1670 | 1860 . 19,60 21,60 23,50 25,50 2840 3140 @ 3530 @ 3920 4410 @ 5590 :

1860 . 1960 - 2060 . 2250 . 2450 2740 3040 3330 . 3920 . 4210 . 4610 . 6270 . 7250 .

1960 . 2060 | 21,60 23,50 25,50 28,40 3230 | 3430 | 4020 = 4310 i 4700 . 6470 | 7450 :
404x 2060 2160 22,50 24,50 27,40 30,40 3330 3820 4210 . 4610 5290 . 6570 . 7640 8130 . :
504X | 2250 | 2450 | 2550 29,40 31,40 33,30 3920 4210 5100 . 5590 6080 . 7350 . 8530 9020 . 10090 :
604X | 2450 | 2740 | 2940 31,40 33,30 40,20 4210 5190 ¢ 5590 . 6370 7150 . 8430 . 9900 = 10290 . 11760 . 152,90
634x | 2550 | 2840 . 30,40 32,30 38,20 43,10 4510 =~ 5390 | 6080 . 6470 7840 i 9510 . 10680 = 11470 . 13620 | 17640 :
704x 2740 3040 . 32,30 35,30 39,20 45,10 5290 | 5680 . 6660 . 7060 = 81,30 . 9800 . 11560 = 127,40 . 13820 . 18330 . 23520 | :
804x 3140 | 3430 | 3430 41,20 43,10 51,90 5680 | 6170 . 7450 | 7840 . 9020 | 107,80 i 12840 . 137,20 . 15880 | 203,80 . 262,60 i 27540 :
1004x 3530 3630 @ 39,20 45,10 51,90 59,80 6370 | 7060 . 87,20 . 10090 = 11070 | 13820 . 14900 . 16560 : 19310 . 24400 . 31070 = 32540 | 38320 | :
1204x | 3820 . 4410 @ 4510 52,90 61,70 66,60 7450 © 8430 : 10680 | 10880 @ 12250 . 16170 i 190,10 | 19600 | 21460 | 28320 | 377,30 . 39400 | 40670 i 544,90 |
1254x = 4310 . 4510 @ 50,00 53,90 64,70 73,50 7940 9310 . 11070 . 11660 | 13520 | 17350 . 207,80 | 21560 @ 23420 | 32050 . 390,00 . 41260 = 477,30 . 57820 .
1504x . 5590 | 6080 61,70 68,60 71,50 79,40 8820 © 10290 . 12050 =~ 13230 . 150,90 . 20680 =~ 25380 . 26460 . 28420 = 36360 @ 44490 = 47040 54490 @ 622,30
1604x = 5680 @ 6170 6570 70,60 76,40 8820 . 10090 . 11660 13620 . 149,00 . 17150 = 21850 . 26560 . 27540 = 30280 . 399,80 . 48020 50370 . 59580 . 71930
1754x = 6080 | 6470 . 6860 72,50 79,40 9020 10680 . 11960 : 15390 | 15970 = 17640 . 22340 . 27340 . 28620 = 32540 . 411,60 | 49100 @ 51450 | 61150 . 72230 |
1804x = 6470 = 6660 . 7250 7840 8430 9900 = 11760 . 137,20 . 16560 . 17050 = 19010 . 238,10 . 29110 . 30380 = 34690 . 44000 . 50470 = 53120 @ 62620 . 777,10 |
2004x 6760 . 7250 . 7640 8820 . 9510 . 11170 | 12840 . 157,80 = 18520 : 19310 . 20680 . 25380 @ 31260 | 331,20 . 38710 = 47040 . 537,00 . 56640 | 70360 . 80850
2504x 8230 . 8720 . 9510 . 10390 117,60 . 12840 . 14800 @ 17250 . 21270 . 23910 . 25680 = 31560 . 37830 . 39980 . 46160 @ 57820 . 63990 . 67130 . 797,70 . 938,80

3004x 9210

100,00

109,80 :

12150 |

13130

15390 |

17640 |

19990

24890

255,80

310,70

377,30

450,80

46550

539,00

660,50

B Vierkant

Toleranzen fir die Querschnitte: + 0,25 /0 mm

1030x = 22,50

10,4

23,50

12,4
25,50

15,4
33,30

164 184

35,30

36,30

20,4
40,20

25,4
51,00

30,4
74,50

32,4
83,30

40,4
100,90

50,4
154,80

60,4
183,30

63,4
199,90

80,4
335,20

100,4
450,80

e
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Dorrenberg
Edelstahl Dq

1.3343 DMOS5

€ 0,90

Cr4,00 Mo500 V190 W6,40

Werkstoff- Schnellarbeitsstahl, hohe Warmfestigkeit, gute Zahigkeit, hohe Druckfestigkeit, hoher VerschleiBwiderstand.
eigenschaften
Verwendung Standardwerkstoff fiir Zerspanungswerkzeuge wie Bohrer, Fraser, Schneideisen, Raumnadeln, Segmente fiir
Kreissagen, StoBwerkzeuge und Holzbearbeitungswerkzeuge. Des weiteren fiir Kaltumformwerkzeuge wie
Schneid- und Feinschneidstempel, KaltflieBpressstempel und Matrizen.
Als Grundwerkstoff fiir CVD- und PVD-Beschichtungen sehr gut geeignet.
Lieferzustand Weichgegliiht, max. 262 HB
Physikalische \i\léirmealusdehnungskoeffizient
Eigenschaften 10xm 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
m x K 10,8 11,8 12,0 12,5
\i\léirmelfitféihigkeit
] 20°C 350°C 700°C
m x K 27,6 27,2 26,1
Wéarmebehandlung Weichgliihen Abkiihlung Gliihhérte
780 - 860°C Ofen max. 262 HB
Spannungsarmgliihen Abkiihlung
600 - 650°C Ofen
Harten Abki.ihlung Anlassen
1180 - 1230°C 01, Druckgas (N,), siehe Anlassschaubild
Luft- oder Warmbad
500-550°C
kontinuierliches ZTU-Schaubild Anlassschaubild
Austenitisiertemperatur: 1210°C 70
o ‘ | 68 |||i||i |1|i|||||1|ﬁ|| iu;r ™ |
‘ i -
1000 ol T i) i fimpmn f
g 800" gl %
5 : =l 50
g| 600 £
g T 45
=1 00| :
40| G250 o e 3 mm
200 35 %/f(t)ggt/stenemperatur:
- Abschreckmedium:
o 30 Ol : : : : : : : : :
0,1 0 100 200 300 400 500 600 700
Zeit [s] > Anlasstemperatur [°C]
Temperatur-Zeitfolge fiir die Warmebehandlung
[«~Spannungsarmgliihen-| Harten- Anl;
i ot B\ A
é k) Ofenabkiihlung| \N 5 ',l -“ Druckgas (N,) 2
g — » Torsomm f'h“,"‘z%j:; ?Q“é%:ﬁ;
‘Zeit

NE



D€ 1.3343 DMOS

(HS6-5-2C [ C09 Cr400 Mo500 V19 W6,40

Prazisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmaf

204x | 2550 | 2740 - 2940 @ 3230 | 3430 . 4310 | 47,00
254x | 2940 | 3040 @ 3140 . 3630 . 4120 47,00 | 5390
304x | 3140 3230 | 3430 | 4210 | 4510 = 5290 = 6170
404x | 3630 @ 3820 | 4310 . 4700 . 5290 @ 6370 = 7550
504X | 4410 4510 @ 4700 . 5490 . 6270 @ 7550 = 89,20




e DC

1.4112 R17X

X90CrMoV18 C090 Cri18,00 Mo1,10 V0,10
Werkstoff- Nichtrostende martensitische Legierung, hohe Aufhartbarkeit, hoher VerschleiBwiderstand, polierfahig.
eigenschaften
Verwendung Messer und Schneidwaren, Lochscheiben, Schneckenelemente, Kugellager, Spritzdiisen.
Lieferzustand Weichgegliiht, max. 265 HB
Physikalische !Véirmeelusdehnungskoeffizient
Eigenschaften 10°xm 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
m x K 10,3 10,8 11,2 11,6
!Véirmelfitféihigkeit
W 20°C 350°C
m x K 15,9 20,6
Wéarmebehandlung Weichgliihen Abkiihlung Gliihhdrte
780 - 840°C Ofen, Luft max. 265 HB
Spannungsarmgliihen Abkiihlung
600 - 650°C Ofen
Héarten I}bki‘lhlung Anlassen
1000 - 1050°C 01, Druckgas (N,), siehe Anlassschaubild
Luft- oder Warmbad
500-550°C
kontinuierliches ZTU-Schaubild Anlassschaubild
1200 Aust:enitisiertemperatur:‘1050°C 70 T T
R : 65 H H H
6Oyttt LTI O
! i R : ! |||||||||]||| R B -+ : S R A FE
g 2 i . iy |
I A I %
% T 45 H N N : ! :
=| 400 - —— : [ SR SR SR IR || R R
40| G AERRRERRREL ARE
200 35 ;:\g;(t)eorgtisiertemperatur: : : : o ': H : : o
éllaschreckmedium:
%,1 300 100 200 ‘ 300 ‘ 400‘ ‘ 500‘ ‘ 600 ‘ ‘ 700
Zeit [s] > Anlasstemperatur [°C]

Temperatur-Zeitfolge fiir die Warmebehandlung

l«Spannungsarmgliihen-| Harten Anl
Austenitisiertemperatur
2. Vorwérmstufe
Y2 Min. /mm ¢4
~850°C ¢ Abkiihlung
_ langsame . 5 ) O, Luft,
5 Ofenabkiihlung 1. Vorwérmstufe f ¢ 3\ Druckgas (N,)
© YaMin./mm [ ¢ 3
o} 600-650°C ~650°C  f,*
2 —_— 4 3
£ 4 H
& gestufte 1
Abschreckung®
K 500-550°C Anlassen
1« Anwarmstufe 1h/20 mm
j o fmwa
== % Min./ mm min. 2h
i ~400°C
Iy
i/
i
iy
IS
L
ue Ausgleichsbehandiung \ _____] L
3 1h/100 mm
Zeit

e



reanDd 1.4112 R17X

€090 Cr18,00 Mo1,10 V0,10

X90CGrMoV18

Platten mit Bearbeitungsaufmaf

I 500 mm
f mm 23

49,00 | 5000 = 5490 |

6370 |

8,3

66,60

£ 12,3

7550 :

15,3
8130 |

20,3
8920 |

25,3
9310 |

30,3
98,00 |

40,3

Toleranzen: Breite + 3 / 0 mm, Dicke + 0,40 / 0 mm, Lange + 20 / 0 mm, AuBenkanten gesagt
' ' 50,3 60,3 70,3 80,3 |

33x . 4610 |

43x 50,00 | 5290 5390 | 6080

7150

7640

87,20 |

94,10

104,90 |

108,80

115,60

118,60 |

53X | 5200 5680 57,80 | 66,60

7940

8530

£ 99,00

106,80

119,60

125,40

133,30

137,20

162,70 |

141,10 |

150,90

15480

186,20

213,60

63X 5680
73x 6080

61,70
65,70

62,70
66,60

72,50 |

7840 | 96,00

87,20

9,10
£103,90 :

111960
£132,30

135,20
£149,90 :

158,80

169,50

174,40

208,70

240,10

27240 |

83x 6370 7060 7150 | 8430

10490

13,70 |

118,6

146,00 |

164,60

174,40 |

186,20

193,10 |

23230 |

267550

303,80

343,00

93x 6760 7450 7550 = 8920 111,70

121,50

128,40

146,00

158,80

181,30

191,10

204,80

211,70

| 256,80

294,00

335,20

378,30 |

L 108X 71,50 | 7840 | 79,40 | 96,00

120,50 |

13130 |

138,20

157,80 |

17150

196,00

206,80

222,50

229,30 |

27830

32140

366,50 |

41360 |

| 128x | 7840 | 88,20 | 89,20 | 107,80 | 137,20

149,90

| 158,80

181,30

197,00

226,40

239,10

257,70

| 266,60

324,40

376,30

429,20

485,10 |

| 143x . 8530 | 97,00 | 98,00 | 119,60 : 152,90

. 168,60

1784

204,80

223,40

| 256,80

271,50

293,00

| 302,80

369,50

430,20

492,00

557,60 |

| 153X | 88,20 | 100,90 | 102,90 | 125,40 | 161,70

176,40

187,20

: 216,60

236,20

271,50

288,10

310,70

321,40

394,00

| 456,70

523,30

592,90 |

| 163X 93,0 (10580 | 10680 131,30 : 169,50

186,20

1197,0

227,40

248,90

288,10 |

304,80

329,30

340,10

| 416,50

484,10

- 553,70

628,20 |

L 183X | 99,00 | 11470 | 115,60 | 143,10 | 186,20

| 204,80

217,60

| 250,90

275,40

318,60

337,10

| 364,60

377,30

| 462,60

538,00

616,40

699,70 |

| 203x 10680 122,50 | 12450 154,80 | 202,90

223,40

237,20

275,40

300,90

347,90

369,60

399,80

413,60

| 507,60

592,90

680,10

77220 |

© 223x 11470 131,30 13330 165,60 | 218,50

241,10 |

326,30

137930 |

401,80

435,10

| 450,80

553,70

| 646,80

742,80

842,80 |

| 243x 12050 140,10 | 142,10 178,40 : 235,20

250,70 |

| 352,80

409,60

434,10

471,40

487,10

| 599,80

700,70

. 805,60

914,30 |

© 253x 12450 144,10 147,00 184,20

24400 |

26950

365,50 |

42430

45180

488,00

505,70 |

62330

728,10

836,90

949,60

| 263x 12840 149,00 | 15090 190,10 : 250,90

278,30 |

378,30

440,00 |

467,50

| 506,70

| 525,30

645,80

| 756,60

- 868,30

986,90 |

| 283X 13520 | 157,80 | 159,70 | 201,90 |

268,50

29690

40470 |

47040 |

49980

54100

56150

69190

80950

930,00

1.067,40

| 303X 142,10 165,60 | 16860 21360 : 283,20

314,60 |

429,20

498,80

532,10

577,20

| 598,80

737,00

. 863,40

992,70

| 323X 14900 17440 | 17640 22540 | 299,90

133320 |

454,70

530,20 |

1,129,001

| 343x 15680 | 183,30 | 18620 237,20

316,50 |

36180

481,20 |

560,60

| 353X 15070 187,20 191,10 243,00 | 325,40

361,60 |

494,90

577,20 |

| 363X 163,70 (192,10 | 19500 ' 248,90

333,20 |

369,50

507,60 |

59190

| 383X | 170,50 | 200,90 | 203,80 | 260,70 : 348,90

388,10 |

534,10

621,30 |

| 403X | 178,40 | 208,70 | 213,60 | 272,40 | 366,50

407,70 |

508,60

| 560,60

653,70 |

| 423X 184,20 | 217,60 | 222,50 | 284,20 | 383,20

426,30

454,70

531,20

| 586,00

685,00 |

| 443x 192,10 | 226,40 | 230,30 | 296,90 : 398,90

443,90

474,30

| 555,70

612,50

71440 |

| 453X | 196,00 | 230,30 | 235,20 | 301,80 | 407,70

453,70

484,10

567,40

625,20

730,10 |

| 463X 19990 236,20 | 239,10 308,70 : 415,50

| 462,60

| 494,90

579,20

638,00

74480 |

| 483X | 205,80 | 245,00 | 247,90 | 320,50 | 432,20

481,20

514,50

601,70

664,40

77620 |

| 503X 21360 253,80 | 257,70 332,20 : 448,80

| 498,80

534,10

625,20

689,90

806,50 |

.

renDd 1.4112 R17X

X90CrMoV18 €090 Cr18,00 Mo1,10 V0,10

Prazisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaB

I 1000 mm Toleranzen: Breite + 0,40 / 0 mm, Dicke + 0,25 / 0 mm, Lénge + 35/ 0 mm, AuBenkanten geségt
mm 32 42 52 62 82 104 124 154 204 254 304 404 504 604 704 804 90,4 100,4]
: 44100 50000 51000 5390 6780 6370, 6660 7250 : : : : ] ] ] :
4610 5190 5490 5980, 6080 6470 6860 7740;
5980 6170, 6370, 6660 70,60 7450, 7840 96,00
6660 7060 74500 7840 8230 88200 94,10. 11470
7450 81300 8430, 87,20 8920 9510 10000. 122,50
7940 8620 92100 9510, 9800. 103,90 11560 13920;
87,200 8920 10090 107,80 11560 12450; 13520 166,60
9410 10880 11560 11860 12940 131,30 15190 17540
E E 5 | 138200 15190 163,70, 194,00
13920 15090, 16460; 197,00 219,50
: | 22340 23720 267,50,
253,80 272,40; 299,90; 32630
311,600 36160 42140, 476,30
348,90 392,000 47730; 610,50
36850, 4780 556,60. 660,50

94,10;
115,60
124,50
162,70
184,20
200,90
206,80
287,20,
211,10
522,40
401,80
551,70
665,60
775,20

144,10
168,60
184,20
207,80
233,20
244,00
273,40
298,90
379,30
492,90;

189,10;
200,90
230,30
273,40
289,10
330,30
346,90;
460,60;

267,50
291,10;
318,50
365,70
408,70
463,70

340,10
380,20
397,90
461,60
549,

440,00;
476,30:
590,00:

581,10; :

678,20 754,60, .

639,00 746,80 85550:1.027,00; .
583,10 688,90 B0560; 94470107410 128090,
55170 69870, 838,90 957,50 1.01,70:1272,001.390,60:1.488,60
641,90 742,80 883,00:1.108,40:1.286,70 1575,80:1.707,20; 1200510
749,70 883,00.1.073,10:1.366,30;1.655,30 1.928,60 2466.70
916,30 1.044,70.1.286,70:1.610,10;1.903,20. 12.468,60 13049.80:

| 10680 119,60 13520

212,70;
279,30
300,90;
340,10;

198,00
261,70
284,20
320,50

178,40
225,40
261,70
295,00

| 159,70
L2170
L 23230
- 258,70

M Vierkant Toleranzen: Breite + 0,40 / 0 mm, Dicke + 0,25/ 0 mm, Lange + 35/ 0 mm

mm 104 : : : : 704 804 904 1004 |
1000x @ 5490 6270 © 6370 : 8620 i 13230 : 68500 | 946,70 : 1.04570 :

Toleranzen: Breite + 0,40 / 0 mm, Dicke + 0,25/ 0 mm, Lange + 35/ 0 mm

204 254 304 404 504 604 704 = 80,4 |
1.185,80 © 1.429,80 i 164740 i 213440 : 2.470,60 : 2790,10 i 3.021,30 : 3.40450 :

Il Platten 1000 mm

82 104 12,4
54290 1 747,70 | 850,60

. 500x 974,10 |

oy



D0 1.7225 M4S

42CrMo4 ~ |MCO042 Cr1,10 Mo 0,25

Werkstoff- CrMo-legierter Vergiitungsstahl.
eigenschaften
Verwendung Bauteile mit hohen Zahigkeitsanforderungen, z.B. Achsschenkel, Ritzel, Pleuelstangen.
Lieferzustand Gegliiht.
Physikalische !Véirmealusdehnungskoeffizient
Eigenschaften 10°xm 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
m x K 12,1 12,7 13,2 13,6
!Véirmelgitféhigkeit
W 20°C
m x K 451
Wéarmebehandlung Weichgliihen Abkiihlung Gliihharte
680 - 720°C Ofen max. 241 HB
Normalgliihen Abkiihlung
850 - 880°C Luft
Héarten l}bkiihlung Anlassen
820 - 860°C Ol oder Wasser siehe Vergiitungsschaubild
kontinuierliches ZTU-Schaubild isothermes ZTU-Schaubild
1200 Austenitisiertemperatur: 850°C 1200 Austenitisiertemperatur: 850°C
1000 1000
°6 800 G 800~
§ 600 % 600
= 400‘ | 400}
200/ 200
O y 2 p 3 4 5 6 o 2 3 4 5 6
0,1 1 10 10 10 10 10 10 0,1 1 10 10 10 10 10 10
Zeit [s] . Zeit [s] >
Vergiitungsschaubild
2000 —
Austenitisiertemperatur:
: : 840°C
1750 Abschreckmedium:
A o oo O )
| 1500 S A
-g 1 L T s s L] eeeeeae Bruchdehnung A
qz)g 1250 — - — Bruchelnschnurungz 100 R
gg 1000 0 _g
88| o+ 1" 60 38
U)g) v R R Rt RS B R S e _:‘- e 55
N 800 —— == 40 EE
: ag
250 20
6 ‘ . E R )
350 400 450 500 550 600 650 700
Anlasstemperatur [°C]

NN




el 1.7225 M4S

42CrMo4 ~ |MCO042 Cr1,10 Mo 0,25

Platten mit Bearbeitungsaufmaf

I 500 mm Toleranzen: Breite + 3 / 0 mm, Dicke + 0,40 / 0 mm, Lange + 20 / 0 mm, AuBenkanten gesagt
' ' ' ' 83 103 123 153 203 253 30,3 353 403 50,3 60,3 803 |

33x: 45100 47000 48000 50,000 51,000 5190: 5390 5490 5590 57,80 5880 6370

43x 48000 5000 51000 51,90 53900 5490 5590 57,80 5880 59,80 6370 6660 7150 79,40
53x . 51,00 51900 5390, 5490 5590 5780 5880 59.80: 6080 6270 6660 7150 7550 86200 102,90
63x | 5390 54900 5590 5780 5880 59,80 6080 6270 63700 64700 7150 7940 85300 9410 11070 121,50
73x | 5490 55900 5780 5880 59,80, 60,80 6270 6370 6470, 7060 7740 8530 9410 10190 12150 13430
83x 5500 62700 6370 6470 6660 6760 7060 7150 72500 7940 86,200 96,00 101,00, 111,700 13230 14500 22340
93x 5880 6660 6760 7060 7150 7250 7350 7550 7640 8040 89,20 9900 106,80 119,60 14110 15580 237,20
103x | 5980 6760 7060 7150 72500 73500 7550: 7640 7940 86200 96,00: 10490 111,700 127,40° 151,00 166,60: 251,90
123x . 62700 71500 7550 7640. 7740 7940 8040: 83301 9210 100,90: 109.80: 121,50 132,300 149.00: 174,40 194,00 292,00
143x | 64700 7350 79400 8040 81,30 8430 8530 8820 97,00 10880 119,600 13430 14500 16170 19210 21270° 325,40
153x = 6660 7640 8040 8330 8530 8820 89,20 9410 10490 110,70: 12350 137,20 151,90 16950 200,00 226,40 345,00
163x | 6760 7740 8330 84300 88200 9410 10490 10980 12840 139,200 15200' 16860 17840 19800 23230 257,70 392,00
183x . 7250 8620 8820 9210 9800 10490 11070 12150 132,30 145000 16460 17840 192,10 212,70 247,00, 277,30 419,40
203x | 7640 10200 111,700 115608 117,60 121,50 12350: 12640 140,10 152,90' 17250 18820 204,80 226,40 266,60 297,90 459,60
223x . 8040 10880 119,60: 12150: 12350 12840 130,30: 13230 14500 161,70: 17840: 200,00 219,50: 24110: 28320 31850 487,10
243x 8330 11470 12450 12840' 130300 13230 137200 140,10 151,00 169,50 18820: 21070' 229,30! 253,80 299,90 340,10 513,50
263x . 86200 12150: 13130 13520 137,20 140,10: 145000 14800 159,70 17540° 196,00 22050 24210 267,50° 314,60: 356,70 547,80
283x 8920 12450 13920° 145000 147,000 149,00 153,90 156,80 16460 18520 20680 23320 253800 283,200 33220 377,30 568,40
303x 9600 13130 14500° 147,00 149,000 151,90 15580 161,70 169,50 19210 215608 24210 264,60 306,70 350,80 397,90 607,60
363x | 10200 14500 161,70: 162,70' 166,60 174,40 18520 186,20 207,80 233200 25070' 301,80 321,40 35280 41550 470,40 703,60
403x | 111,70' 156,80 177,400 17840 18330 192,10 198,00: 206,80 22340 25380 28420: 31850 350,80: 387,10: 45470 519,40 784,00
453x | 12150: 170500 190,100 19500: 196,00 21070 220,50: 23420° 267,50 28520 33420° 37440 39590 46260: 542,00 610,50 891,80
503x | 128400 186200 208700 211,70' 21360 230,30 247.00: 25380 28420 31460 35180 30400 434100 47630 561,50 638,00 959,40

I 1000 mm Toleranzen: Breite + 3 / 0 mm, Dicke + 0,40 / 0 mm, Lange + 30 / 0 mm, AuBenkanten gesagt
83 103 123 153 203 253 303 353 40,3 50,3 60,3 80,3 |

33x 77400 7940 8040 81,30 83300 8430 8530 8620 8820 9310 9800 10580 r r r r =
43x 8040, 8130 8330 8430 8530 8620 88200 9310 96,00 100,90 106,80 109,80 117,60 130,30
53x | 8430 85300 8620 8820 8920 9210 9310 9410 97000 10150. 109,80° 117,60 12350 14310 169,50
63x 88200 9210 9310 9410 9600 97,000 9800 99,00 10090 101,00 11860 13030 14310 15580 18520: 19990
73x 9210 9310 9600 97,00 9800 99000 100,00 10290 10580 11560 127,40 14310 15580 169,50 199,90 22340
83x 9310 10490 10580 10880 110,70: 111,70 11470 11560 11960 130,30 14410 15680 169,50 188,200 22150: 24110 365,50
93x = 98000 10980: 11070 11470 11560: 117,60 119,60 121,50: 12640: 13430 149,00: 16560: 17840 198,00 23620: 250.70° 392,00
103x | 10090; 111,70 11560 117,60: 11860 12150 12450: 12640: 13030 144,100 150,70: 17440: 187,20 212.70: 25190: 277,30 419,40
123x . 10490, 11760 12350 12450 12640 13030 132,30 139,20 15190 166,60 183,30 20090 220,50 247,000 290,10 322,40 487,10
143x | 10880 12250° 130,300 131,300 132,30 140,10 141,10 14800° 160,70° 179,30' 198,90) 22340 241,10 267,50 31950' 35380 53410
153x | 11070' 12640 134300 137,200 14310 147,00, 149,00 15580 17350° 18620. 206,80: 229,30 253,80 281,30 33520' 37630 568,40
163x | 11470 12840 13920 140100 147,00 15580 17350 18330 21360 230,30 25480 280,30 297,90 32830 386,10 427,30 648,80
183x . 12150, 147,000 14800 151,90 162,70 17350 18520 19990 22150 241,10 272408 20690 321,40 35280 41260 461,60 695,80
203x | 12640° 17250 187,200 19110° 194,00 199,90 206,80: 21070 233,20 25580 28710: 312,60 341,00i 37630 44300 496,90 756,60
223x | 132300 18230 198,000 20000 206,80 213,60 216,60: 22050 241,10 267,50: 297.90: 33520 36550: 39980 47040 529,200 797,70
243x 13920 19010' 20870° 213600 217,600 22150 22830 23320 25380 28320 31360 350800 381200 421,40 499,80 56550 850,60
263x 14410 19900 21950° 224400 228300 23320 241,10 24300 262,60 29400 32730 36850 402,800 44490 52630 594,90 90550
283x | 14900 20870 230,30 241100 24600 251,90 257,70: 26170 27240 30580 34400° 389,10 421,40 47040 55470 627,20 94570
303x | 15680 21950 241,10 243000 247,00 25480 259,70: 267,50 281,30 319,50 357,70 402,80 442,00 512,50 582,10 662,50 1.000,60
363x | 17050: 24110 267,500 270,50: 277,30 290,10 30580: 30970: 34500 387,10: 43320° 50370 53410 589,00 691.90; 784,00:1.176,00
403x | 18720 26170 296000 297,00 30480 31950 328,30: 34300: 37240 42140 47240° 53020 582,10 64390 756,60: 865,30:1.296,50
453x 200,00 28420 31750° 325400 327,300 34890 368,50 390,00 44500 47630 55660 624300 659,500 771,30 903,60:1.015,30 1.485,70
503x 21360 30870 34790 35080 353800 38220 412,60 421,40 47240 52630 58510 65860 723,200 793,80 936,90 1.064,30 1.593,50

o



“eeaP¢ BEARBEITUNG UND SERVICE

Mit unserem Service werden wir hohen Qualitatsanforderungen an Werkstoff und Warmebehandlung gerecht.
Flir Werkstoffe und Abmessungen, die nicht in unserer Preis -/ Lagerliste aufgefiihrt sind, erstellen wir Innen gerne
kurzfristig ein individuelles Angebot.

Wir bieten unseren Partnern dartiber hinaus interessante Vorteile durch schnelle und wirtschaftliche Bereitstellung
von Werkzeug- und Schnellarbeitsstahl und PM-Produkten in unterschiedlichen Bearbeitungsstufen wie :

B Rollen gemaB Zeichnung auf Anfrage inkl. Harten

I 3D-verformte / geschmiedete Ringe und Scheiben nach giiltiger DIN

I hohlgebohrte Ringe und Stabe

M vorgefraster / geschliffener Werkzeugstahl und Stiicklistenfertigung auf Anfrage

B Zeichnungsteile auf Anfrage inkl. Harten

M Erodierblocke in Sonderabmessungen und nicht aufgeflihrten Werkstoffen auf Anfrage

Kontakt:
Tel.: 02263-79-0

Fax. 02263 -79 - 205
Email: info@doerrenberg.de

IR



D ¢

Allgemeine Geschiftshedingungen

Dieser Preisliste liegen unsere jeweils aktuellen ,Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen® zugrunde.
Auf Anforderung senden wir Ihnen diese gerne zu.

Lieferkonditionen

Die Preise verstehen sich ab Lager ausschlieBlich Verpackung. Alle Preisangaben sind in EURO pro Stiick.
Bei einem Bestellwert ab 200,00 EURO werden keine Frachtkosten berechnet.

Fir einen Bestellwert unter 200,00 EURO werden folgende Frachtkosten berechnet:

Gewicht bis kg: 6,00 12,00 18,00 24,00 31,50 50,00 80,00
Fracht EURO: 6,60 8,80 10,60 12,80 14,80 29,60 41,00

Lieferzeit

Lagerabmessungen werden per Paketdienst / Spedition kurzfristig geliefert.

Anfragen / Auftrige

Bitte wenden Sich sich bei Fragen oder Auftrdgen an:

Dorrenberg Edelstahl GmbH
Werk Weiershagen

Weiershagener Str. 80

51674 Wiehl-Weiershagen

Tel.: 02263 - 79 - 0

Fax: 02263 - 79 - 205
Email: praeziflach@doerrenberg.de

(Druckfehler, Irrtiimer und Anderungen vorbehalten)

=Tk



Unsere Werke

Dérrenberg Edelstahl GmbH
Postfach 21 64
51758 Engelskirchen

Telefon: +49 2263 79-0
Fax: +49 2263 79-205

praeziflach@doerrenberg.de
www.doerrenberg.de

Werk Riinderoth
Hammerweg 7
51766 Engelskirchen

Werk Herford
Engerstr. 175
32051 Herford

Werk Weiershagen Werk Dieringhausen
Weiershagener Str. 80 Stahlstr. 6
51674 Wiehl 51645 Gummersbach

Werk Gummersbach
Kaiserstr. 100
51643 Gummersbach

Dorrenberg
Edelstanl

we-10/2021





