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Werkstoff-Nr.: Kurzname:

1.2709 X3NiCoMoTi18-9-5 X55

DE - Bezeichnung:

Chemische Zusammensetzung:
(Richtanalyse in %)

C Mo Ni Co Ti

<0,03| 5,00 |18,00|10,00( 1,00

Werkstoffeigenschaften:

Martensitaushartender Werkzeugstahl, verzugsarm, sehr
gute Zahigkeit, hohe Streckgrenze und Zugfestigkeit.

Verwendung:

Verzahnungsstempel, Leichtmetall- Druckgie3- und
Kunststoffformen, Armierungen fir KaltflieRBpresswerk-
zeuge.

Lieferzustand:

Lésungsgegliht, max. 340 HB

Physikalische Eigenschaften:

) . 10%m 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
Warmeausdehnungskoeffizient
m - K 10,4 11,1 11,2 11,5
S [ w | 20c  3s0°c  700°C
Warmeleitfahigkeit
m - K 14,3 18,6 22,6
Warmebehandlung:
. . Temperatur Abkihlung Gluhharte
Lésungsglihen
820 - 850°C Wasser max. 340 HB

Ausharten

siehe Aushéarteschaubild
Ublicherweise 490°C, 6h, Luft
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(1.2709) Aushartungsschaubild
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Lésungsgliihtemperatur:
a 3 i a 3 a 3 d 3 830°C
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Hinweis: Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben dienen der Beschreibung, eine Haftung ist ausgeschlossen.



