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Werkstoff-Nr.: Kurzname:

1.2826 60MnSICr4

DE - Bezeichnung:

MS

Chemische Zusammensetzung:

(Richtanalyse in %)

C Si Mn Cr

0,60 | 1,00 | 1,10 | 0,30

Werkstoffeigenschaften:

Zaher Kaltarbeitsstahl, im angelassenen Zustand gute
Federungseigenschaften.

Verwendung:

Spannzangen, Spannbacken und -patronen, Abgrat-
schnitte, Ausstol3er, Pressplatten, Kaltbiegewerkzeuge.

Lieferzustand:

Weichgegliiht, max. 220 HB

Physikalische Eigenschaften:

. 106-m 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
Warmeausdehnungskoeffizient
m - K 12,1 12,8 13,3 13,5
o [ w | 20c  3s0°C
Warmeleitfahigkeit
m - K 34,1 36,0
Warmebehandlung:
) B Temperatur Abkihlung Gluhharte
Weichglihen
680 - 720°C Ofen max. 220 HB
. Temperatur Abkihlung
Spannungsarmglihen
600 - 650°C Ofen
Temperatur Abkuhlung Anlassen
Harten . Ol, Warmbad siehe
820 - 860°C 180-220°C | Anlassschaubild

Dérrenberg Edelstahl GmbH - Hammerweg 7 - D-51766 Engelskirchen
Tel.: +449 22 63 /79 1 - Fax: +49 22 63/ 79 20 5 - www.doerrenberg.de



http://www.doerrenberg.de/

(1.2826) Temperatur-Zeit-Folge fur die Warmebehandlung

r«Spannungsarmglithen~| Harten Anlassen—

Austenitisiertemperatur

_ langsame b
=1 Of k 7 :
3 %Min. /mm 4 P\ ol
g 600-650°C ~650°C_ ¥
£
2
u'
¥ Anwarmstufe
4=f % Min./mm 1 Anlassen
~400°C y 1h/20 mm
gestufte % min. 2 h
Abschreckung
~200C ™=
Ausgleichsbehandiung \ _____| L
1h/100 mm
Zeit

kontinuierliches ZTU-Schaubild

1200 Aus:ten|t|5|ert:emperatu:r: 850°C

00O -

-
>

8007

600

Temperatur [°C]

400

200

: 792 780 742447 316? 248 HV
0,1 1 10 10° 10° 10°* 10° 10°
Zeit [s]

Anlassschaubild

70

65

B L T
2 0 1T

S EMEREmEREm e EmE

. 60

-

Harte [HRC]

45;;;;;5@zs!Ii_i|“

40 Probenabmessung:
@ =25mm, h=50 mm : : : : C : ||

Austenitisiertemperatur: RV Nel Nl Nel el el R “] N N
3 5 840°c a d a 3 3 3 2
Abschreckmedium:

30 : : : : : : : : :
0 100 200 300 400 500 600 700

Anlasstemperatur [°C]

Hinweis: Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben dienen der Beschreibung, eine Haftung ist ausgeschlossen.



