DE - Bezeichnung:

Sonderwerkstoff CP8E

Chemische Zusammensetzung: C Cr | Mo | V
(Richtanalyse in %)

0,85 | 7,70 | 1,50 | 2,30

Werkstoffeigenschaften: Kaltarbeitsstahl mit hohem Gehalt an Vanadium, gute
Sekundar- und Durchhartbarkeit, hohe Zahigkeit,
maf&nderungsarm.

Verwendung: Scherenmesser, Schnittwerkzeuge, Richt-, Druck- und

Profilrollen bei hohen Z&higkeitsanforderungen.

Lieferzustand: Weichgegliht, max. 240 HB

Physikalische Eigenschaften:

) . 10%m 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
Warmeausdehnungskoeffizient
m - K 11,3 11,7 12,0 12,2
VR i w ] 20°C
Warmeleitfahigkeit
m - K 24,8
Warmebehandlung:
] Temperatur Abkihlung Gluhharte
Weichglihen
800 - 840°C Ofen max. 240 HB
N Temperatur Abkihlung
Spannungsarmgliihen
600 - 650°C Ofen
Temperatur Abkuhlung Anlassen
Harten Olf,tD:juckgas (l\tl)z)(,j siche
1070 - 1090°C | Luft oder Warmba .
500 - 550°C Anlassschaubild
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Temperatur

(CP8E) Temperatur-Zeit-Folge fur die Warmebehandlung

«Spannungsarmgliihen>| Harten Anl;
Austenitisiertemperatur
2. Vorwarmstufe
% Min./mm /) 3 N
e ehe &5
95036 " 3\ Abkihiung £3
langsame < S H O, Luft, P-4
Ofenabkiihlung 1. Vorwarmstufe f ) 3\ Druckgas (N,) L
%Min.imm [ ¢ i
600-650°C ~650° !
ik by 8500 2 A 1. Anlassen 2. Anlassen 3. Anlassen
s gestufte 1h/20 mm 1h/20 mm 1h/20 mm
[ Abschreckung = min. 2 h min. 2 h min. 2 h
s 500-550°C
1 #Anwarmstufe
s=f=%4 v%eMin./mm
i 4 ~a00C
1 "
3 ’
4 ’
i
i/
i
il Ausgleichsbehandlung
v 1h/100mm % 7
\ g
\
Zeit

Anlassschaubild

70

65

oo I "'!"'wununﬁnm;""”'.'.'.'i'.‘.‘.".'.'.’.?‘.‘.;mﬁimﬂmm.

R REEaEERL o

50

»
>

Harte [HRC]

45

40 Probenabmessung:

@ =30 mm, h =40 mm :
Austenitisiertemperatur: N
35| 1080°C 1
Abschreckmedium:

30 : : : : : : : : :
0 100 200 300 400 500 600 700

Anlasstemperatur [°C]

Hinweis: Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben dienen der Beschreibung, eine Haftung ist ausgeschlossen.



