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Sonderwerkstoff

DE - Bezeichnung:

PMD550

Chemische Zusammensetzung:

(Richtanalyse in %)

C Cr Mo \Y/ Co

2,60 (17,00( 1,80 | 3,30 | 2,00

Werkstoffeigenschaften:

Pulvermetallurgisch hergestellter nichtrostender marten-
sitischer Stahl, hohes Karbidvolumen bei feiner Karbid-
verteilung, homogenes Geflige Uber gesamten Quer-
schnitt, kobaltlegiert.

Im Vergleich zu PMD440 hohere Harte und hohere
Anlassbestandigkeit.

Verwendung:

Werkzeuge in der Kunststoffverarbeitung bei gleichzeiti-
ger Beanspruchung auf Korrosion und Verschlei3, Bau-
teile in Maschinen der Nahrungsmittelindustrie und
Gummiverarbeitung.

Lieferzustand:

Weichgegliiht, max. 330 HB

Physikalische Eigenschaften:

. 106-m 20-100°C 20-100°C 20-300°C 20-400°C
Warmeausdehnungskoeffizient
m - K 10,7 10,8 11,2 11,6
o [ w | 20c  350°C
Warmeleitfahigkeit
m- K 19,1 215
Warmebehandlung:
Weichgliihen Temperatur Abkihlung Gluhharte
Glihung nur in neutraler Atmosphare 880 - 900°C Ofen max. 330 HB
. Temperatur Abkihlung
Spannungsarmglihen
600 - 650°C Ofen
Temperatur Abkuhlung Anlassen
Harten OlfltDEjUCkgas (I\éz)a siehe
1060 - 1130°C | Luft oder Warmba .
500 - 550°C Anlassschaubild
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Temperatur

(PMD550) Temperatur-Zeit-Folge fur die Warmebehandlung
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Probenabmessung:
@ =20 mm, h=20 mm
Austenitisiertemperatur:
1060°C, 1090°C, 1130°C
Abschreckmedium:
Druckgas (N,), 3 bar
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Anlasstemperatur [°C]

Hinweis: Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben dienen der Beschreibung, eine Haftung ist ausgeschlossen.



