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Entschichten

Verfahren:
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•	 Chemisch-thermische  
Entschichtung

•	 Grundwerkstoff	wird	
nicht	angegriffen

•	 Oberflächengüte	bleibt	
erhalten

•	 Polieraufwand	wird		
reduziert

Leistungen:

Recycling von Werkzeugen mit:
•	 PVD-	und	PVD-Hybrid-Beschichtung	x-fach	möglich
•	 CVD-Beschichtung	max.	2-fach	empfohlen

	

Vorteile:

•	 Werkzeuge	können	mehrfach	eingesetzt	werden
•	 Kosten	für	die	Neuanfertigung	entfallen
•	 Ökonomische	und	zeitsparende	Alternative
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Neuw erkzeug Wiederbeschichtung

§ Chemisch-thermische 
Entschichtung 

§ Grundwerkstoff wird nicht 
angegriffen 

§ Oberflächengüte bleibt erhalten 
§ Polieraufwand wird reduziert 
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§ Mechanische Entschichtung 
durch abrasives Strahlen 

§ Partielles Entschichten zur 
Reduzierung der 
Einarbeitungszeit 

§ Geringer Zeitaufwand 
§ Grundwerkstoff wird geringfügig 

abgetragen 
§ Entfernung von Erodierzonen 

und Oxidschichten 
§ Einebnung von Oberflächen  
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Leistungen: 
Recycling von Werkzeugen mit: 

§ PVD- und PVD-Hybrid-Beschichtung x-fach möglich 

§ CVD-Beschichtung max. 2-fach empfohlen 

  

 

 

 

 

 

 

Vorteile: 

§ Werkzeuge können mehrfach eingesetzt werden 

§ Kosten für die Neuanfertigung entfallen 

§ Ökonomische und zeitsparende Alternative 
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•	 Mechanische Entschichtung  
durch abrasives Strahlen

•	 Partielles	Entschichten	zur		
Reduzierung	der	Einarbeitungszeit

•	 Geringer	Zeitaufwand
•	 Grundwerkstoff	wird	geringfügig		

abgetragen
•	 Entfernung	von	Erodierzonen		

und	Oxidschichten
•	 Einebnung	von	Oberflächen	


